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» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973

QUIENES SOMOS

SOLFEQUIPOS DE SANTANDER, S.A.S, se ha destacado, desde
1973, en la distribucion y comercializacion de SOLDADURAS
ESPECIALES Y CORRIENTES, CONSUMIBLES, EQUIPOS DE
SOLDAR, ABRASIVOS, SEGURIDAD INDUSTRIAL, FERRETERIA Y
EQUIPOS CONTRA INCENDIO.

Contamos con la experiencia y trayectoria para brindar el mejor
servicio y asesoria técnica para la industria metalmecanica,
metalargica, palmicultora, constructora, minera y petrolera del
pais.

A continuacion, presentamos algunos de los productos que
comercializamos, de las marcas*: 3M, ABRACOL, ARCAIR,
ARMADURA, BLACK PANTHER, BOSCH, CROYDON, DEWALT,
CARBORUNDUM, EUTECTIC, GRULLA, HYPERTHERM, INSAFE,
IRWIN, JACKSON, KODIAK, KONDOR, LINCOLN, MAVERICK,
MILLER, MP TOOLS, NORTH, NORTON, OXYWELD, SHURLITE,
STANLEY, STEELCO, STEELPRO, SWEISS, THERMAL DYNAMICS,
TWECO, VICTOR, WEILER, WELD & ALLOY, WELDPRO,
WESTLAND, ZUBIOLA, entre otras.

Asi mismo, distribuimos y comercializamos marcas de productos
locales, nacionales e internacionales de excelente calidad.

Puede contactarnos, solicitar cotizaciones y realizar pedidos en los
siguientes contactos:

Carrera 19 # 39 — 34
6076338254 / 6076428381
316 526 1016 / 313 276 4077
solfequipos@gmail.com
solfequiposcomercial@gmail.com
www.solfequipos.com
Bucaramanga - Colombia

*Las imagenes ambientadas en este documento no hacen relacion
a la composicion del producto, solo informan las caracteristicas de
la linea.
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973

EQUIPOS PARA SOLDAR

ESAB
Renegade VOLT ES 200i RobustFeed U6

reddot winner 2024

Voltaje de alimentacién 120V / 230V Tension 42V
GTAW (AC) (AMP+) (DC) Stainless Steel 0.6 — 1.6 mm
SMAW (AC) (AMP+) (DC) Mild Steel0. 0.6 - 2.0 mm
55 Amp 100% a 200 Amp 40% Cored Wire 0.8 -2.4 mm
Aluminium 0.8 - 1.6 mm
400 Amp a 630 Amp
Aristo 500ix RobustFeed AVS

reddot winner 2021

Voltaje de alimentacién 380V / 460V Tensién 14 - 100 VDC
GMAW - GTAW - SMAW Stainless Steel 0.6 — 1.6 mm
400 Amp a 500 Amp Mild Steel0. 0.6 - 2.0 mm

Cored Wire 0.8 -2.4 mm
Aluminium 0.8 - 1.6 mm
350 Amp a 500 Amp

A
ESAB °
A

Carrera 19 No. 39 - 34 / Fijos: 6076338254 — 6076428381 / Celulares: 316 526 1016 - 313276 4077
solfequipos@gmail.com - solfequiposcomercial@gmail.com / www.solfequipos.com 5

Bucaramanga - Colombia



SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973

EQUIPOS PARA SOLDAR

ESAB
Warrior 350i MV Warrior™ 7501 CC/CV

5\
S

: 4

Voltaje de Alimentacién 220V / 440V Voltaje de alimentacién 110 / 220
40 A(220V) Excelente rendimiento de soldadura en procesos MIG / MAG y
16 A (440V) electrodo revestido, rendimiento inigualable en repelado con
20 A (380) electrodos de carbono de hasta 12,7 mm (1/2").
CAC-A - GMAW - GTAW - SMAW
750 Amp a 850 Amp
RUSTLER EM 215i RUSTLER EM 300i

reddot winner 2024 reddot winner 2024

Voltaje de alimentacién 220V Voltaje de Alimentacién 220AVC / 380AVC
GMAW - SMAW
90 Amp a 200 Amp GMAW - SMAW
126 Amp a 250 Amp
e
ESAB
==
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» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S
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EQUIPOS PARA SOLDAR

ESAB
RUSTLER EM 455i Rebel™ EMP 215ic

reddot winner 2024

Voltaje de Alimentacién 190AVC / 440AVC Voltaje de Alimentacién 110 /220V
GMAW - SMAW GMAW - GTAW - SMAW
126 Amp a 250 Amp 90 Amp a 205 Amp
Rebel™ EMP 235ic Renegade ES 300i

Voltaje de Alimentacién 110 /220V Voltaje de Alimentacién 220
GMAW/FCAW - GTAW - SMAW
150 Amp a 230 Amp MMA - GTAW
200 Amp a 300 Amp

.
>.
[vy)
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973

EQUIPOS PARA SOLDAR

ESAB
Rogue ET 202iP Arc 601i
= -
= i
= & .
" Ty
Voltaje de Alimentacién 220V Voltaje de Alimentacién 380V / 440V
MMA - TIG Soldadura MMA y repelado ARCAIR
100 Amp a 200 Amp 520 Amp a 600 Amp
Bantam 2.5 Bantam 3.2

Voltaje de Alimentacién 127V / 220V Voltaje de Alimentacién 127V / 220V
SMAW SMAW
38 Amp a 100 Amp 38 Amp a 100 Amp
Ciclo de trabajo: 15% @ 120 A Ciclo de trabajo: 15% @ 160 A
A
ESAB
4
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» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
EQUIPOS PARA SOLDAR
ESAB
ET 200i AC/DC Arc 601i

Voltaje de Alimentacién 220V Voltaje de Alimentacién 380V / 440V

GTAW - SWAM

1pH /200 Amp £10% Soldadura SMAW - GTAW y ARCAIR
- o

310 Amp a 400 Amp

HandyArc 132i Dual Voltage HandyArc MIG 160i

Voltaje de Alimentacién 127V / 220V Voltaje de Alimentacién 1 pH / 200 Amp +10%
SMAW GMAW - SMAW
40 Amp a 130 Amp 54 Amp a 160 Amp
A
ESAB
A
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» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973

EQUIPOS PARA SOLDAR

ESAB
Origo Arc 3001i Rogue EM 210

FEEIRERIRINNY

Voltaje de Alimentacién 1ph 127V / 220V Voltaje de Alimentacién 1ph 110 / 220V +10%
GTAW - SWAM GMWA - SMAW
85 Amp / 300 Amp (3ph, 440V) 45 Amp a 210 Amp
Rogue LHN 162i Dual Voltage Rogue LHN 242i

Voltaje de Alimentacién 127V / 220V +10% Voltaje de Alimentacién 200 V +10%
SMAW - GTAW GMAW - SMAW
65 Amp a 160 Amp 125 A15V Amp a 200 A28 V Amp
A
ESAB
A
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973

EQUIPOS PARA SOLDAR

MILLER
CST™ 282 208-575V, Dinse

R d Aplicaciones industriales Procesos
esumen de Construccidn de plantas de energia Soldadura convencional
T Construccion petroguimical con electrodos (SMAW)
ca I'H'ﬂt.e HSHBHS Mantenimienta y reparacidn TG (GTAW) Lift-Arc™
Astilleros

Se muestra CST 282 con
tomas estilo Tweco.

Especiﬁcaciﬂneﬁ (sujetas a cambios sin previo aviso).

Potencia de alimentacidn
208-575 V, trifasica o monofasica

Rango de amperaje

Soldadura convencional con elecirodos: 30-280 A, TIG:

Voltaje de circuito abierto maximo 103 vV CC
Peso neto 3461 (15,7 ko)

CCIOCR3.

280 A

Rango de Valtaje de
amperaja Entrada en A a la salida de carga circuilo
Modo da Polencia de da naminal, 50/80 Hz abiarta Pasa
soldadura | alimentacién | soldadura | Salida naminal 208Y 230V 400V 460V 5TSV | KVA | KW maxima Dimensiones | neto
Soldadura | Tritdsica 30-280 A | 280 Aa31.2 VGG, cicko de trabajo del 35 % | 2963 2665 1571 1382 1208 [12 | 102 |103vee | At MBI
“T"“'—'”'—'i”" 200 A2 26 VG, cicks de trabajo del 100 % | 18,86 17,09 106 937 B02 |& B4 1333;2"' (15,7 kgl
al con ( mrm)
| Monofisica | 30-280 A | 200 Aa 28 VOC, ciclo de trabajo del 50 %* | 337 3065 1761 1618 1451 |83 | BB | 103vCC :
elactrodos Ancha:
(SMAW) 150 A a 26 VCC, ciclo de trabajo del 100 % | 23,07 2058 1287 118 1115 |64 | 45 8in (203 mm}
6 Tritasica 5-280A | 280 Aa 21,2 VOC, cicko de rabajo del 35 % | 2077 1885 1154 1022 B85 (89 |71 |gsveC fé”ﬁ"*_"did“"'i
) 5in
(GTAW) 200 A a 18 VCC, cick de rabajo del 100 % | 12,89 1174 742 655 549 |54 |43 470 )
Morofisica | 5-280A | 200 Aa 18 VO, cicko de trabajo del 50%* | 2212 1971 1280 1106 1061 |61 | 44 | 95veC
150 A a 16 VCC, cicko de trabajo del 100 % | 14,84 1338 873 863 772 (51 |28

@ Certificada por la Canadian Standards Associafion para normas de Canads y EE UL

(2 mitlex
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Desde 1973

SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

EQUIPOS PARA SOLDAR

Resumen de
caracteristicas

MILLER

XMT 350 Fieldpro 208-575V, NON Polarity Reversing

Aplicaciones industriales

pesadas

Construccion

Astilleros

Plantas de generacidn de energia Soldadura convencional con

Flotas de alquiler

Procesos Potencia de alimentacidn
MIG (GMAW) Auto-Line~, 208-575 V
MIG pulsada (GMAW-P)* Requiere enargia trifasica o monofasica
RMD=* Rango de salida 10-38V, 15425 A
Peso neto 93 |b (42,2 ko)
glectrodos (SMA!
TIG tGTAW{]- " ArcReach™ Control remoto de voltaje sin
Niicleo fundente (FCAW) corddn de control
Corte por arco con electrodo de *Disponible tnicamente con el alimentador inteligente
carbono y aire (CAC-A) ArcReach.

Calentamiento por induccién* *

- *Dlspﬂnmj'e unicamente con el calentador ArcReach.

Especificaciones de XMT 350 FieldPro (sujetas a cambios sin previo aviso). [ 3153 E1 I

Rango de | Rango do Enirad an A a Ia salida de c mal, 50-60 Hy | Vollaje de
4 = arga aEminal, I o
Potencia da voltaje an amperaje &n cincuito abiardn Peso
alimentacién | moda CV | modo CC | Salida mominal 2BV IOV MOV MOV STV ORVA KW g Dimensiones nela
Trithsica 10-38V B=dI5 A 350Aa34VCC.clclo | 404 381 306 178 141 142 136 | FEVCC Altira: 17 In {432 mm) 93 b
da trabajo dal 60 % Anchee 12,5 in (318 mm) | (42,2 kg)
Manotisica 10-38V 5425 A 300Aa32VCGcicl | B0B 546 297 245 199 117 112 Frafunditad

de trabajo dal 60 %

24 in (B10 mmam)

@ ~ Com la certificacion de Canadian Standards Association segun (85 normas de Canadd y de fos EE. UL,

() vitlex
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Desde 1973

SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

EQUIPOS PARA SOLDAR

Resumen de

MILLER

XMT 350 CC/CV 208-575 AUTO-LINE

Aplicaciones industriales

pesadas
Construccion
Astilleros
o Ferrocarriles
caracteristicas | Fabricacion de camiones/remolgues
Fébricas en general

Talleres de reparacion

Flotas de alguiler

Plantas de generacion de energia

' @Miner.

XMT 350 CCICV

Procesos Potencia de alimentacidn

MIG (GMAW)/MIG pulsada (GMAW-P)* Auto-Line™, 208-575 V,

Soldadura convencional con electrodos (SMAW)  requiere energia trifisica o monofasica
TIG (GTAW)

Niiclen fundente (FCAW) Rango de salida 10-38V, 15425 A

Corte por arco con electrodo de carbono v aire

(CAC-A] Peso neto 80 Ib (36,3 ko)
Clasificacién nominal: Carbonos de 1/4 in Energia auxiliar (opcional)
Capacidad: Carbonos de 516 in 120V, 10 A

“Digponible en modelos selaccionados.

Especiﬁcai:iﬂnes (sujetas a cambios sin previo aviso). E Q ﬂ

Rango de | Rango de " " Vaoltaje de
Potencia de voltaje en | amperaje Enirada én A [a salida de carg nominal, S0-60 Hz circulto abierts Pezo
alimentacidn | modo €V | en modo CC | Salida nominal | 208V 230V 400V 460V STSV KVA KW | nayimg Dimenziones neta
Trifdsica 10-38W 5-425A 350 A a 34 VOC, 1 206 178 141 142 136 [TSVIC Altura: 17 in (432 mm) 80 b
ciclo de trabajo Ancho: 12,5 in (318 mm) | (36,3 ko)
del B0 % Profundbdad:
Monofisica | 10-38Y | 5-425A | 300 Aa a2 VOL, 546 207 245 198 117 112 24 in (610 mm)
cicho de trabajo
del 60 %

@'_ Con la certificacién de Canadian Standards Association segun las normas de Canadd y de jos EE. UL

(2 mitlex
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Desde 1973

SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

EQUIPOS PARA SOLDAR

Resumen de
caracteristicas

MILLER

XMT 450 CC/CV 230/460V W/O AUX POWER

Aplicaciones industriales

pesadas

Construccian
Asfilleros
Ferrocarriles

Fabwicacidn de camiones/remolques

Fabwricas en general
Talleres de reparacian
Flotas de alquiler

Plantas de generacion de energia

XMIT 450 CC/CV

Procesos

MIG (GMAW)/MIG pulsada (GMAW-P)*
Soldadura convencional con electrodas (SMAW)
TIG [GTAW)

Miicko fundente (FCAW)

Corte por arco con electrodo de carbono y aire
(CAC-A)

Clasificacion nominal: Carbonas de 5016 in
Capacidad: Carbanos de 3/8in

*Dispanibie en madelos seleccionados.

Especiﬁcaciﬂnes (sujetas a cambios sin previo aviso).

Potencia de alimentacidn
230/460 Vo 575 W
Requiere energia trifasica

Rango de salida 1038V, 15600 &
Peso neto 122 1b (553 ko)
Potencia auxiliar (opcional) 120v 104

ArcReach (opcion recomendada)
Control de voltaje remoto sin cable de control

Zi0Cl3.

Ramgo de | Rango de Voltaje de
Polencia de | woltaje en | amperaje Enfrada &n A a la salida de canga nominal, B0 Hz | circuita abierla Pasa

Modela | alimentacidn | mado CV | en mado CC | Salida nominal 30V 400V ABDW STSY MWA KW mazima Dimensiones neda
XM 450 | Tritdsica 10-38V |15-B00A |450 A a38 VGG, cicla | 51 21 WE M4 22 189 80 VCC Altura: 17,25 in (438 mm) | 122 b
CCCV de trabajo del 100 % Ancha: 145 in (368 mm) | (553 kg)
XMIT 450 51 - 76 236 216° 183 Profundidad:

MPa 27125 in (B89 mm)
“KVA es 23.5en 575 V. @ Con I certificacion de Canadian Standards Association segun las normas de Canadd y de fos EE. UL

(2 mitker
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Desde 1973

SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

EQUIPOS PARA SOLDAR

MILLER

Dimension 650 380/460V 50/60HZ W/ARCREACH

Aplicaciones industriales pesadas Procesos

Potencia de alimentacidn

3807480 V v 575 V, 50v60 Hz, energia trifisica
Rango de salida 10-815 A 10-65V
Salida nominal

650 Aa 44 VCC, 100 % de ciclo de trabajo

Peso neto 159 1h (72,1 kg)

electrodo de carbono y aire (CAC-A) ArcReach (opcidn recomendada)

Fabricas y construccion MIG [GMAW)
Fabricacidn/montaje de acero estructural MNicleo fundente (FCAW)
Fabricacidn pesada Soldadura convencional

Resumen de MR, manienimiento/reparacidn con Hﬂdrﬂdﬂf [SMAW)

caracteristicas Produccidn de tanques/depdsitos a presion TG GG '[ET"!’-'!"'] )
Astilleros Arco sumergido (SAW)
Refinerias y fundiciones Corte y ranurado por arco con
Fabwicacidn de vagones

de tierra

Fabwicacidn de equipos para movimiento

Clasificacidn nominal:
Carbonos de 38 in
Calentamiento por induccion**

Control remoto de voltaje sin cordon de control

“No disponibies con af rmodelo con inversidn oe polaridad
** Dis ponible dnicamante con af calentador ArcReach.

Bpﬂﬂificﬂniﬂnﬂs dE KMT Serie 650 (Sujetas a cambios sin previo aviso). @ E

Vaoltaje de
Rangos de Entrada en A a la salida nominal, 60 Hz circuila abiario Pesa
amperajefaliaje Salida nominal IOV 460V 5T5V  KWA* KW maxima Dimensiones nela
10-815 A en modo CC | 650 Aa 44 VCC, ciclo de frabajo del 100% | 515 426 352 339(353) N 9317 |82 Altura- 28,187 in (716 mm) 159 Ib

10=44 ¥ an moda GV
10=65 W an moda SAW*

T0Aa44VEC, ciclo defrabajo dal B0 % | 509 481 411 391 (41.0) 3I72(374)

B15Aa44VEOC, ciclo defrabajo del 25 % | B53 536 443 427 (442) 405

(inciuida i3 orejafa de slevacion) | (72,1 kg)
Ancho: 16,687 in (424 mm)
Profundidad: 31,625 in (803 mm}

*No disponibles con el modelo con inversidn de polaridad.

“*Los valares en paréntesis son para 575 V.

@ Con la certificacidn de Canadian Standards Association segun las nomas de Canadd y de los EE. UL

(2 mitlex
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Desde 1973

» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

EQUIPOS PARA SOLDAR

MILLER

Alimentador 20 Basic

Aplicaciones industriales Procesos
Talleres de fabricacion de MIG (GMAW)
Resumen de servicio pesado o liviano Nicleo fundente (FCAW)
.. Fabricantes de remolques (con proteccidn de gas y
caracteristicas Fabricantes de muebles autoprotegido)
Producios automotores Potencia de alimentacién
Instituciones educativas

24 VCA, 3,5 A, 50/60 Hz

Velocidad de alimentacidn de
alambre

75-750 ipm (1,9-19 m/min)

Capacidad de didgmetro del alambre
0,023-5/64 in (0,6-2,0 mm)

Peso neto 46 Ib. (21 kag)

- 1 i . ) . ) (Uso con fuentes de
EspEt:lflcaclunES (sujetas a cambios sin previo aviso). @ alimentacidn de CC, modo CV).
Potencia de Capacidad nominal de entrada | Velocidad de alimentacidn | Capacidad de didmetro
alimentacion | del circuito de soldadura de alambre del alambre Dimensiones Peso neto
24VCA 35A, | 500A 2100V, 75— 750 ipm 0.023-5/64 in Altura: 16 in (406 mm) 46 Ib (21 kg)
5080 Hz ciclo de trabajo de 100 % (1,9 - 19 m/min) (0,6~2.0 mm) Ancho: 12,375 in (314 mm)

Profundidad: 27 875 in (Y08 mm)

@' Con la certificacidn de Ganadian Standards Association segun las mormas de Canadd y de los EE. UL

(2 Mitlex
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
MILLER
Alimentador §74S

Aplicaciones Procesos Alimentacion 24 VCA, 10 A, 50/60 Hz
- indqshjahs pesadas MIG (GMAW) Capacidad de didmetro del alambre
caracteristicas Fabricacion pesada Midcleo fundente (FCAW) 0,023-5/64 in (0,6-2,0 mm)
Produccion con metales  (con proteccidn de gas y autoprotegido)  Velocidad de alimentacion de alambre
Construccion MIG pulsada (GMAW) con alimentador ~ 50-780 ipm (1,3-19,8 m/min)
CE Fabricacion liviana MFa Plus Peso neto Alimentador de un solo alambre: 48 b (21,8 kg)
y fuente de alimentacion MPa Alimentador de alambre doble: 87 Ib (39,5 ka)

Bpﬂﬂifiﬂﬂﬂiﬂnes dE 745 Y ?4D (Sujetas a cambios sin previo aviso). @ m (Usa can wenles de

alimentacidn de CC, mado CV).

) . . . Capacidad de | _. . Peso nefo
Potencia de | Velocidad de alimentacidn diametro gel | Dimensiones 574 0-74
alimentacidn |de alambre alambre 3-74 {alambre dnico) D-74 {alambre doble) {alambre anico) (alambre doble)
24 \JCA, 10 A, | 50-780 ipm (1,3-19,8 m/min) 0,023-5/64 in | Altura: 14 in (356 mm) Altura: 14 in (356 mm) 48 1b (21,8 ko) | 87 Ib (39,5 ko)
50/60 Hz Motor de alta velocidad opcional: | (0 6-2 0 mm) | Ancha: 12,5 in (318 mmj) Ancho: 21 in (533 mm)
90-1440 ipm {2,3-36,6 m/min) Profundidad: 28 in (711 mm) | Profundidad 35 in (B89 mm)

(2 Mitiex
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Desde 1973

SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

EQUIPOS PARA SOLDAR

MILLER

Arcreach Suitcase 12

Resumen de
caracteristicas

Aplicaciones
industriales
pesadas
Astilleros
Construccion
Fabricacidn pesada
Alguiler

Procesos

MIG (GMAW)

Nicleo fundente (FCAW)
MIG pulsada (GMAW-P)*
RMD=*

*Disponible dmicamente con & alimemtador

irteligente ArcReach.

Potencia de alimentacidn

Velocidad de alimentacidén de alambre
SuitCase 8 y 12: 50-780 ipm (1,3-19,8 m/min)
SuitCase 12 para servicio pesado: 30-400 ipm
(0,76-10,2 m/min)

Alimentador inteligente: 50-500 ipm (1,3-12.7 m/min)
Peso neto

SuitCase 8: 28 b (13 ko)
SuitCase 12 y 12 para servicio pesado: 35 Ib (15,9 ka)

14-48 VCC de voltaje de funcionamiento,  ajimentador inteligente: 50 Ib (23 kg)

110 VEE da DCV meiximn

E 2 2 CC 50 cov fuenfes de afimentacidn
Especificaciones de ArcReach’ SuitCase” (sujetas a cambios sin previo aviso). | [BTo] (oo uertece i
Capacidad naminal Mix. capacidad
Polencia de de entrada del Velocidad de alimentacion del tamafio del Pasa
Modelo | alimentacidn | circwito de soldadura | de alambre Tipo de alambre y capacidad de didmetro carrele Dimensiones nela
8 Opera en voltaje | 330 A a un cicla de 50-7BD ipm Alambre macizo: 0,023- 0,052 in (0814 mm) | Bin (203 mm) | Altwra: 12,7500 (324 mm) 28 b
de circuito trabajo del 60 % {1,3-19.B m/min.) Niicleo handembte: 0,030- 564 in (0,8<2.0 mm) | 14 b (5.4 kg) Ancha: 7,25 in (184 mm) (13 kg)
abierto y voltaje sagin el valtajs del arca Prafundidad: 18 in (457 mm)
12 de arco: 425 A a un ciclo de Alambre macizo: 0,023 0,052 in (0.6<1.4 mm) | 12 in (305 mm) | Altura: 15,5 in (334 mm) 35l
:::BFEEIE'. trabajo del 60 % Miicleo fundemte: 0.030- 564 in (0,820 mm} | 45 b (20kg) | Ancha: 9in (229 mm) (15.9%kg)
mee. DGV idad. g i "
12 450Aaunccode | 30-4007pm Miicleo fundente: 0.030- 3732 in (0,6-2,4 mm) Profundidzd: 21 in (333 mm}
senvicio trabajo del 60 % {0,78=10,2 m/min.)
pesado sagin el valtaje del arca

(2 Mitlex
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Desde 1973

SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

EQUIPOS PARA SOLDAR

MILLER

MILLERMATIC 255 208 / 240V

Aplicaciones industriales

Princinal Fabricantes en general
i o Servicios de soldadura
caracteristicas | por contrato

Talleres de mantenimignto

MIG (GMAW)
MIG pulsado (GMAW-F)
Mickeo de fundente (FCAW)

Potencia de entrada Auto-Line™ 208—240 V, monafésica
Potencia de salida 230 A a 255V, 60% ciclo de trabajo

Rango de amperajes 20-350 A

Peso neto Solo maguina: 34 |b. (38 ka)

de plantas Magquina con carro de transporte: 145 lb. (67 ka)
Bpﬂﬂlflcﬂclunes (sujetas a cambios sin previo aviso). E m ﬂ
Rango de Amperaje de entrada a Velocidad de
amperaje de la salida nominal, 50/60 Hz | alimentacidn de Tipo de alambre y Miximo woltaje
soldadura Salida nominal | 208V 240V KVA KW alambre didmetra a circullo abierto | Dimensiones Peso nelo
20-350 & 230Aa255V, | 440 385 85 T2 50-800 pulg/min. | Solido/acero incxidabde: | 87 VCD Solo mégquina Solo mégquina
60% ciclo de (1.3=-203 m/min.) | 0.023-0.045 H: 1925 (489 mm) | 84 Ib. {38 kg)
frabajo {0.6-1.2 mm}) W 1375 (349 mm) | psguina con
FCAW: D: 24.25" (616 mm) nar:!n da
0.030-0.045 Miguina con Iranspore
(0L8=1.2 mm) carro de transporte | 148 Ib. (67 ko)
Alurnindo: H: 32° (813 mm)
0.035-0.047" W: 13.75° (349 mm)
{0.9-1.2 mmy D: 45 (1,143 mm)

@'_ Certificade por Iz Asociacion Canadiense de Normas, seguv normas canadienses y esfadounidenses.

(2 mitlex
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Desde 1973

EQUIPOS PARA SOLDAR

SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Aplicaciones industriales Procesos
Resumen livianas MIG (GMAW)

Fabricacidn liviana Micleo fundente
de P’arac' Mantenimiento y reparacion (FCAW)
teristicas | carocerias

Finca'Hogar

MILLER

MILLERMATIC 211W / MVP 120/240/60HZ 1PH

Espesor de soldadura
120 V: Acero calibre 24-3/16 pulg.
Aluminio calibre 18-1/8 pulg.

240 V: Acero calibre 24-3/8 pulg.
Aluminio calibre 18-3/8 pulg.

Especificaciones (sujetas a cambios sin previo aviso)

Potencia de alimentacidn

120V: 243 A, 50/60 Hz, monofisico
240V: 16,6 A, 50/60 Hz, monofisico
Salida nominal
120V: 115 A a 19.8 Ve, ciclo de trabajo del 20%

240 V: 150 A a 21,5 Ve, ciclo de trabajo del 40%

CVIDCE.1

Polencia de  [Range de Entrada en A con la salida nominal, 50060 Hz | Velocidad de Tipo y didmetro  |Voltaje miximo a
alimentacidn (amperaje |Salida nominal  |120W 2w KVA KW alimenlacidn de de alambre circwilo abierto | Dimensiones Peso nefo
120 0-130 A |115 A en 19,8 Vee. (24,3 - 24 24 alamire Macizmiacara 54 Altura: 12.5 pulg. |28 libras
cicla de irabajo del G0-600 pprm inooddatle: (318 mm) (172 kg)
2% {1,5-15.2 mimin.) 0,040,035 pulyg. Ancha: 11,25 pulg.| 42 Fhras
240V 90.230 A | 150 Aen 21 5 Vee, |- 186 40 40 (0.6-0.9 mm) (286 mm) (19,1 kg)
ticlo de trabajo dal Micleo fundente: Punsndidtat: con antorcha
4% 0.030-0.045 pulyg. 20,5 pulg.
{0,8=1.2 mm) (321 mm)

'@ Can la cartificacidn de Canadian Standards Association segdn s normas de Canadd y de los EE. UL

() vitlex

Carrera 19 No. 39 - 34 / Fijos: 6076338254 — 6076428381 / Celulares: 316 526 1016 — 313 276 4077

solfequipos@gmail.com - solfequi

scomercial

Bucaramanga - Colombia

mail.com / www.solfequipos.com

20




SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973

EQUIPOS PARA SOLDAR

MILLER

Big Blue 400X PRO (kubota) CE W/ Arcreach

Aplicaciones Procesos Rango de salida Soldadura convencional con
industriales pesadas  Soldadura convencional con electrodos electrodos de CC 20400 A
Contratistas mecinicos (SMAW) MIG/alambre tubular con nicleo
Estructuras metdlicas MIG (GMAW)* fundente 14-40V

Resumen de Fabricacidn Alambre tubular con nicleo fundente (FCAW)* TIG de CC 20-400 A

# . { — ke d

caracteristicas E:F;‘a‘f'a‘;i‘;':'““ :,'[:;Dmlm (GMAW-P)** Salida del generador calculada a 40 °C (104 °F)
s TIG de CC (GTAW) 12 000 vatios pico, 10 000 vatios continuos
Construccitn Corte por arco con electrodo de carbono y aire Accu-Rated - Not Inflated
Soldadura de tubos (CAC-A) Generator Power

Clasificacidn: carbonos de 316 in (4.8 mm) F———
@ Capacidad: carbonos de 1/4 in (6,4 mm) * Con alimentador de alimbre.
** Modelos ArcReach solo con ArcReach Smart Feeder.

ESpECiﬁl:ﬂﬂiDnES (sujetas a cambios sin previo aviso)

Zoc

Salida de soldadura | Voltaje de
Modo/ Rango de calculada al 100 %, | circuito Potencia de salida del Peso neto
proceso de Ia zalida de | ciclo de trabajo a abierin generador calculada a Niveles de ruido a la salida (sin
soldadura soldadura | 104 *F(40 °C) maximo 104 °F (40 °C)** nominal a 23 ft (T m) Dimensiones combusfible)* **
Corriente 20—400 A | 300 A a 32 VGO B85 VCC 12 D00 vatios pico, Mitsubishi Altura: 32 in Mitsubishi
constante/CC 350 A a 27 VCC KIERTH Fl 10 D00 vatios continuos | Ralenti: 68,7 dB (93 Lwa) (813 mmi) 993 Ib (450 kg)
(TIG) 400 A a 24 \CC Monofasica, 84/42 A, Soldadura: 72,1 dB (37 Lwa) | Ancho:26251n | Kubota
Comiente 20—400 & 120/240 VCA, 60 Hz Kubota (667 mm) 950 Ih (431 kg)
constante/CC Ralenti: 66 dB (91 Lwa) Prof. SBin | car
{soldadura Soldadura: 71,6 dB (96 Lwa) | (1422 mm) 1010 Ib (458 k)
convencional CAT
con electrodos) Ralenti: 65 dB {90 Lwa)
cwvice 1440V Soldadura: 71,2 dB (96 Lwa)
(FCAWMIG)

* Bensibilidad de voliaje para TIG y soldadura comvencional con electrodos mediante funcidn Lift-Arc™ con VRD encendido.
** Permite operar herramientas, luces, efc. de potencia de 60 Hz o 50460 Hz.

*=* Adicional de 82 Ib (37 kg) cuando estd Neno &f fangue de combustibie.

@ Certificacidn de la Canadian Standards Association fanfo para normas canadienses comao estadounidenses.
Cumple con las salidas nominales de NEMA & JEC.

(2 miter
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» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
EQUIPOS PARA SOLDAR
MILLER

Blue Star 185

Procesos:

Fabricante del Motor

Kohler

Velocidad del Motor en Soldadura
Capacidad del Tanque de Combustible
Tipo de Combustible

Potencia del Motor

Metales Soldables

Ciclo de Trabajo

Potencia Pico del Generador Monofasico
Tipo de Corriente (salida)

Rango de Amperaje

*Electrodo revestido (SMAW)
*TIG en corriente DC (GTAW DC)

Kohler

2,500 RPM
3,600 RPM

23.7 L (6.25 Gal)
Gasolina

13.4 HP

*Aceros al carbono
*Aceros inoxidables

20% con electrodo Revestido (CC)/TIG (DC) 185 A @ 25
\Y
20% con electrodo Revestido (CC)/TIG (DC) 185 A @ 25
\Y

6,200 W
6,500 W
DC
60-195A

22



» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973

EQUIPOS PARA SOLDAR

SWEISS

SKYMAX 1550 NX SKYMAX 2040 NX

Conexion 110/ 220V Conexion 110 / 220V
150 Amp, 200 Amp,
TIG LIFT ARC, MIG MAG, MMA TIG LIFT ARC, MIG MAG, MMA
SKYARC ONE FX SKYARC2050 FX PRO

Conexion 110 / 220V Conexion 110V / 220V
170 Amp, 200 Amp,
MMA, MIG/MAG, FLUX CORED MMA, MIG/MAG, TIG LIFT ARC,

(Con o Sin Gas) — TIG LIFT ARC

SNHNEISS
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973

EQUIPOS PARA SOLDAR

SWEISS

SKYARC 2650 SKYARC ULTRA 3250 MX

Conexion 110V / 220V Conexion 110V / 560V
260 Amp, 320 Amp,
MMA, TIG LIFT ARC MMA, TIG LIFT ARC

Todos los Electrodos

SKYTIG 2035 AC/DC SKYTIG 2045 AC/DC

Conexion 220V Conexion 220V 1PH + PEDAL
200 Amp, 200 Amp,
Ideal para aceros inoxidables, aceros al carbono y aluminio, Ideal para aceros inoxidables, aceros al carbono y aluminio,

Arranque por alta frecuencia y arco pulsado,
Puede soldar electrodos hasta 5/32 al 60%. 7018, 6010, 6011,
6013.

Arranque por alta frecuencia.
Puede soldar electrodos hasta 5/32 al 40%. 7018, 6010, 6011,

6013.
|
SWEISS —
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973

EQUIPOS PARA SOLDAR

SWEISS

SKYTIG 3545AC/DC SKYWORKS 2060NX

Conexion 220V 3PH Conexion 110V / 200V
350 Amp, 200 Amp,
Ideal para aceros inoxidables, aceros al carbono y aluminio, MIG,TIG, MMA

Arranque por alta frecuencia y arco pulsado.
Puede soldar electrodos hasta 3/16 al 100%. 7018, 6010, 6011, 6013.

Soldador Inversor 300 Amp

Multiproceso SKYWORKS 2550 Multiproceso

Conexion 220V Conexion 270V 1PH + Antorcha M1-111
300 Amp, 250 Amp,
MIG de hasta 300 amperios, recomendada para alambre de 0.9y Permite soldar todo tipo de materiales en MIG, con gas o sin gas, en
1.0 mm (0.035"”-0.040") Permite soldar todo tipo de materiales en TIG DCy en todo tipo de electrodos: 6013, 7018, SS.
MIG, con gas y en electrodos tipo 6013.
e
SWEISS ~—
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973

EQUIPOS PARA SOLDAR

SWEISS

SKYWORKS 3550 DV SKYCUT 440 NX

Conexi6n 220V / 400V 3PH

350 Amp,
TIG LIFT ARC. Equipo de corte por plasma SWEISS SKYCUT 440. Potente y
Puede utilizarse para instalacién de tuberfa, reparacién de moldes, compacto, Tecnologia ULTRA POWER (95-270V). Permite cortes de
industria petroquimica, decoracién arquitecténica, reparacion de hasta 20mm (3/4"), al 40% y corte recomendado (1/2")

vehiculos, bicicletas y manufactura en general.

SKYCUT 690 MX SKYCUT 1000 MX

Conexién 220V + 1/3 PH Conexién 220V + 1/3 PH
60 Amp, 100 Amp,
Posee una capacidad de corte de hasta 35mm. gracias a la Capacidad de corte de hasta 60mm, gracias a la tecnologia HIGH
tecnologia HIGH VOLTAGE, permite cortes limpios incluso a su VOLTAGE de SWEISS, permite cortes limpios incluso a su maxima
maxima capacidad.. capacidad.

SHNEISS
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Desde 1973

EQUIPOS PARA SOLDAR

SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

FURIUS

SOLDADOR INVERSOR FURIUS FIX 161 MINI
TIPO DE TRABA JO: Profasional

‘GENERADOR: No recomendado

(0 Altura sobra al nivel del mar)

AMPERAJE: 20 Amp Min / 140 Amp max
CICLO DETRABAJO: 40% a 40" C

VOLTAJE EN VACIO: 65 OCV

PROCESOS: MMA - TIG Raspado

PESO: 2.0 Kg

REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACIO: No V.RD
BORNE DINSE 10/25(10-25mm) - 3/8" (9,525mm)

TIPO DE CORRIENTE:
DC (Corriente directa o continua)

REF. SOFUFW161M
REF. SOFUFW181

SOLDADOR INVERSOR FURIUS FIX 181 MINI
TIPO DE TRABA JO: Profesional

GENERADOR RECOMENDADO: 8.6 Kilovatios
oy Altura sobre el nivel del mar)

AMPERAJE: 20 Amp Min /180 Amp max
CICLO DETRABAJO: 40% 23 40° C

VOLTAJE EN VACIO: 65 0CV

PROCESOS: MMA - TIG Raspado

PESO: 2.5 Kg

REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACIO: No V.R.D
BORME DINSE: 10/25(10-25mm) - 3/8(9,525mm)

TIPO DE CORRIENTE:
DC (Corriente directa o continua)

REF.

-mm- SOLDADOR INVERSOR FURIUS FIX 205 CEL

FW205CEL

TIPO DE TRABAJO: Profesional

GENERADOR RECOMENDADO: .6 Kilovatios

o Altura sobre el nivel del mar)

AMPERAJE: 20 Amp Min / 200 Amp mdx

CICLO DETRABAJO: 40% a 40" C

VOLTAJE EN VACIO: 75 OCY

PROCESOS: MMA - TIG Raspado

PESD: 3.6 Kg

REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACIO: NoVR.D
BORNEDINSE: 10/25(10-25mm) - 3/8" (9,525mm)

TIPO DECORRIENTE:
D (Corriente directa o continua)

VOLTAJE DE CONEXION: 110V Monofasion
PROTECCION DELVOLTAJE: +/- 10%

@ ELECTRODOS MMA:
1/16°(1,6mm) - 3/32° (2.4mm) - 1/8° (3, 2mm) Mix

TIPOS DE ELECTRODOS:
6013 - 6011 - 7018- 7014- 7024 - Inoxidables

No 6010 - No Aluminio

EXTENSION PERMITIDAT10V:
20 mts max. Cable min. #10 AWG

EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph:
No conectara 220V

TECNOLOGIAS:
Arc force - Hot start - Digital display

VOLTAJE DE CONEXION: 110V / 220V 1Ph Monofasico
PROTECCION DELVOLTAJE: +/- 10%

@ ELECTRODOS MMA:
1/16"(1,6mm) - 3/32° (2.4mm) - 1/8"(3,2mm) Mix

TIPOS DE ELECTRODOS:
6013- 6011- 7018- 7014- 7024- Inoxidables

No 6010 - No Aluminio

EXTENSION PERMITIDAT10V:
20 mts max. Cable min. #10 AWG

EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph:
40 mts mdx. Cable min. #10 AWG

TECNOLOGIAS:
Arc force - Hot start - Digital display

VOLTAJE DE CONEXION: 110V / 220V 1Ph Monofisico
PROTECCION DELVOLTAJE: +/- 10%

@ ELECTRODOS MMA: 1/16° (1,6mm) - 3/32(2,4mm)
1/8"(3,2mm) - 5/32" (4,0mm) Mdx

TIPOS DE ELECTRODOS: 6010- 6013 - 6011 - 7018
7014 - 7024 - Inoxidables - Fundicién - Aluminios

Cualquier tipo de electrodo

EXTENSION PERMITIDA110V:
20 mis max. Cablemin. #10 AWG

EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph:
30 mts max. Cablemin. #10 AWG

TECNOLOGIAS:
Arc force - Hot start - Anti stick - Digital display

INCLUYE:
Conjunto porta electrodo

Conjunto pinza de masa

ACCESORIOS OPCIONALES:
Antorcha TIG:
SOELAT2610254M ELITE 4 mits

INCLUYE:
Conjunto porta electrodo

Conjunto pinza de masa

ACCESORIOS OPCIONALES:
Antorcha TIG:
SOELAT2610254M ELITE 4 mits

INCLUYE:
Conjunto porta electrodo

Conjunto pinza de masa

ACCESORIOS OPCIONALES:
AntorchaTIG:
SOELAT2610254M ELITE 4 mits
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
FURIUS
FURIUS FIX 201
@ 1/8al 40% 200A / 40% 200/ 50% a 208

EQUIPQS DE SOLDADURA INVERSOR DE 200 AMP. AL 40% a 402

EQUIPO DE SOLDADU RA INVERSOR COM voLTAIE 110/220V 1ph, para soldar electrodos tipo 6013 y

7018.. 3/32 al 60% (NO SUELDA 6010}

FINZAS ELECTRCOC [ MASA

Inlcuye:
THa: RASPADO ANTORCHATIPO: 10/25 o “UNIG"
s DCASKINAL

REF SOFUFWIO1 EQUIPS FURIUS FIX 201 2004 110,220V pon AcceEssDrios
FURIUS Fire 215
@ 1/8 al 60% 210A / 60% 210/ 80% 2 200

EQUIPOS DE SOLDADURA INVERSOR DE 210 AMP. AL 0% a 402

...|.
"'\"lll'|
AR ERHREE!

ECUIFC DE SOLDADURA INVERSOR CON vOLTAIE 110/220V, para soldar electrodos tipo 7018, 6011 y
6013, 6010... 1/8 al 60%

L5

Infcuye: PINZAS ELECTRODO / MASS
TIG: RASPADO ANTORCHA TIPO: 10/2S (AT261025
Us0: PROFESIONAL -
PROCESOS: WMA [/ TIG RASPADO
REF SOFUFW21S EQUIPD FURILIS FIRE 2104 110/220V con acressornios
FURIUS FIX 251
@ 1/8-5/32 al 0% 250A / 40% 250 / 50% 3 209

EQUIPOS DE SOLDADURA INVERSOR DE 250 AMP. AL 40% a 40%

EQUIPD DE SOLDADURA INVERSCOR CON VOLTAIE 110/220V 1ph, para soldar electrodaos tipo 6013 y

7018.. 1/8 A 5/32 al 40% {NQ SUELDA 6010}

PINZAS ELECTRODO [ MASA /

LI T O L

Innye.
TiG: LIFT ARC ANTCRCHA TIPO: 35/50 0 "UNIQ]
us0: OCASHDMNAL | :
e SOFUFW2S1 EQUIPO FURIUS FIX 251 250A 110/220V con accessor
FURIUS Fire 285
© 5/32 al 80% 280A / 60% 280 / 80% 2 208

EQUIPOS DE SOLDADURA INVERSOR DE 280 AMP. AL 60% a 402

EQUIPO DE SOLOABURA INVERSDR CON VOLTAIE 110/220V, para soldar electrodos tipo 7018, 6011 y
E013, 6010... 5/32 al 0%

Il el PINEAS ELECTRODD / nlAsa
T RASPADO ANTORCHATIPD. 35/50 |AT2635504M)

PROCESOS: MMA [ TIG

LISk PROFESIONAL $899.9'DU

HEF SOFURWZES EQUIPC FURILS FIRE 2804 110/220V con accessorios

28



SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
EQUIPOS PARA SOLDAR
FURIUS
lfil;lnl':llitl;lns d:ll-}E.I?IF :E:Ehch-udu 1/8" 250A / 60% 250/ 60% a 208

EQUIPOS DE SOLDADURA INVERSCR DE 250 AMP. AL 60% a 40°

EQUIPO MULTIPROPOMITO BE 2504 (MIG)Y (MMA), con conesldn 110/ 220V, puede soldar electrodos hasta
1/8 al 50 %, MIG con alambre 0.030 al 60%, soUDD. BOBINA/CARRETE 5 KG, DISPLAY DIGITAL AMP

f VOLT
r— PINZAS ELECTADOO / MASA + ANTORCHA NG + Rodilies (0 6{0.8)
TG RASPADD ANTORCHA TIPD: EURO COMECTOR
Us: PROFESIONAL
REF SOFUFW254 CLUIPS FURILES FLEX 2504 110/220V con accassoni
FURIUS FLEX 256
Diametro de 0.08 mm, Electroda 1]'3' IEM f ED% 250/ 60% a 200

EQUIPOS DE SOLDADURA INVERSOR DE 250 AMP. AL 60% a 402

ECLIPG MULTIFROPGTE DE 2504 [MIG) ¥ (MA) MMAMIG (NGO ThE], com corexidn LU0/ B0V, puede saldar
electrodos hasta 148 al 60%, MIG con alambre 0035 2l GBO%, SOUDD, TUBULAR E INNERSHIELD,
BOBINA/CARRETE 5y 15 KG, DISPLAY DIGITAL AP/ VOLT

Inlcuye: PINZAS ELECTRODO / MASA + ANTORCHA MIG + Rodillas (0,6/0.8)
G- RASPADO ANTORCHA TirQ: EURO CONECTOR
LIS PROFESIONAL
REF SOFUFW256 EQUIPT FURIUS FLEX 2504 110/220V con acoessor o
FURIUS FLEX 265
Diametre 0.030 -0,040 Electrodo 1/8-5/32 260A f B0% 260 | 60% a 209

EQUIPOS DE SOLDADURA INVERSOR DE 260 AMP. AL 60% a 402

ECJLHED MLILTIPROPOSTO DE 260 (MIG) (MRS} MMAMIG {116 raspacdn), con conesion 220V, puede soldar
electrodos hasta 5/32 al 60%, MIG con alambre 0035 al A0%, SOLIDG, TUBLILAR E INNERSHIELD.
BOBINA/CARRETE 5v 15 KG, DISPLAY DIGITAL AMP / VOLT

|nleuye FINZAS ELECTRODO [ WASA + ANTORCHA MIG + Rodiics (06/0.8]
TIG: RASPADO ANTORCHA TIPO:, EURD CONECTOR
S0 PROFESICMAL
FLEF SOFUFW 285 EQUIPS FURILUS FLEX 2R0DA 220V con accessorio
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Desde 1973

SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

EQUIPOS PARA SOLDAR

FURIUS

REF.  SOFUFW257|
m SOLDADOR INVERSOR FURIUS FIX 257

TIPO DE TRABA JCx. Profesional
GENERADOR RECOMENDADO: 12 Kilovatios

I Altura sobre el nivel del mar)

AMPERAJE: 10 Amip Min / 250 Amp midx

CICLO DETRABAJO: 40% a3 40° C

VOLTAJE EN VACIO: 80 OCV

PROCESOS: MMA / TIG LIFT ARC

PESO: 2.5 Kg

REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACIO: SiV.RD
BORNE DINSE: 35/50 (35- 50mm) 1/27 (12,7mm)

TIPO DE CORRIENTE:
DC (Corriente directa o continua)

m SOLDADOR INVERSOR MULTIPROCESO

FURIUS FLEX 121

TIPO DE TRABAJC: Profesional

GENERADOR RECOMENDADO: No recomendado
(0 Altura sobre el nivel del mar)

AMPERAJE: 15 Amp Min /120 Amp mdx

CICLO DE TRABAJO: 40% a 40° C

VOLTAJE EN VACIO: 84 OCV

PROCESOS:
FCAW SS -TIG LIFT ARC - MMA

PESO: 7.5 Kg
REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACIO: NoV.R.D
BORNE DINSE: 10/25(10-25mm) -3/8°(9,525mm)

TIPO DE CORRIENTE: DC (Comiente directao
continua) - CV (Voltaje constante)

VOLTAJE DE CONEXION: 110V / 220V 1Ph Monofésico
PROTECCION DEL VOLTAJE: +/- 10%

@ ELECTRODOS MMA: 1/16"(1,6mm) - 3/327 (2,4mm) -
1/8"(3,2mm)- 5/32° (4 omm)- 216" (5,.0mm) Max

TIPOS DE ELECTRODOS: 6010- 6013 - 6011 - 7018-
7014 - 7024 - Inoxidables - Fundicién - Aluminios

Cualquier tipo de electrodo

EXTENSION PERMITIDAT10V:
20 mts max. Cable min. #10 AWG

EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph:
30 mts madx. Cable min. #10 AWG

TECNOLOGIAS:
Arc force - Hot start - Anti stick - Digital display

VOLTAJE DE CONEXION: 110V Monofisico
PROTECCION DELVOLTAJE: +/- 10%

@ ELECTRODOS FLUX COREL: 0.024" (0.6mm) - 0.0307
(0.2mm) - 0.035" (08mm) - 0.040"(1.0mm) Mix

@ ELECTRODOS MMA:
3/32" (2, 4mm) - 1/8°(3,2mm) Mix

TIPOS DE ELECTRODOS:
6010, 6011, 6013, 7016, 7018, Inoxidables - Fundicidn

Cualguier tipo de electmdo

EXTENSION PERMITIDA 110V:
15 mits max. Cable min. #10 AWG

EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph
No conectar a 2200

TECNOLOGIAS:
Arc force - Hot start - Anti stick- Sinérgico

CAPACIDAD DE CARRETE O ALAMBRE:
(1 Lb/0,45 Kg) - (2 Lbvo,9 Kg)

INCLUYE:
Conjunto porta electrodo

Conjunto pinza de masa

ACCESORIOS OPCIONALES:
Antorcha TIG:
SOELAT2610254M ELITE 4 mits
SOELAT2635508M ELITE 8 mts
SOSWT1- 111 SWEISS 4 mits
SO5WT1- 112 SWEISS 8 mits

INCLUYE:

Conjunto porta electrodo
Conjunto pinza de masa
Antorcha FLUX CORED

Rodillo semiautom dtico

ACCESORIOS OPCIONALES:
Antorcha TIG:
SOELAT2510254M ELITE 4mts
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Desde 1973

SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

EQUIPOS PARA SOLDAR

FURIUS

SOLDADOR INVERSOR MULTIPROCESO
FURIUS FLEX 125

TIPO DE TRABAJC: Profesional

GENERADOR RECOMENDADO: No recomendado
{0 Altura sobre &l nivel del mar)

AMPERAJE: 20 Amp Min / 125 Amp max

CICLO DE TRABAJO: 50% a 40° C

VOLTAJE EN VACIO: 90 OCV

Raspado
PESO: 5,1 Kg
REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACIO: No V.R.D

BORNE DINSE:
10/25 (10- 25mm]) - 3/8"(9,525mm)

TIPO DE CORRIENTE: D (Cormiente directa o
continua) - CV (Voltaje constante)

SOFUFW185

IR TIN 5o onoor iveson mutmPRoceso

FURIUSFLEX 185

TIPO DE TRABAJO: Profesional
GENERADOR RECOMENDADN: 2.3 Kilovatios
(0 Altura sobre el nivel del mar)

AMPERAJE: 20 Amp Min / 160 Amp mdx
CICLO DE TRABA JCx 40% a 40° C

VOLTAJE ENVACIO: 81.5 0CV

LIFT ARC

PESO: 6,5 Kg
REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACIO: No V.A.D

BORNE DINSE:
10/25 (10 - 25mm) - 3/8°(9,525mm)

TIPO DE CORRIENTE: DC (Corriente directa o
continua) - CV (Voltaje constante)

PROCESOS: MIG - MAG - FLUX CORED - MMA - TIG

PROCESOS: MIG - MAG - FLUX CORED - MMA / TIG

VOLTAJE DE CONEXION: 110V Monofisico
PROTECCION DEL VOLTAJE: +/- 10%

@ ELECTRODOS MIG - MAG - FLUX CORED: 0.024" (0.6mm)
- 0.030° (0.8mm) - 0.035" (0.9mm)

@ ELECTRODOS MMA: 1,16 (1,6mm) - 3/32" (2,4mm)
1/87(3,2mm) Max

TIPOS DE ELECTRODOS: 6010- 6013 - 6011 - 7018- 7014
- 7024 - Imcxidables - Fundicién - Alurminios

Cualguier tipo de electrodo

EXTENSION PERMITIDA 110V:
20mits mdx. Cable min. #10 AWG

EXTENSION PERMITIDA 220V 1Phe
No conectar a 220V

TECNOLOG IAS:
Arc force - Hot start - Anti stick- Sinérgico

CAPACIDAD DE CARRETE O ALAMBRE:
(1 Lb/o,45 Kg) - (2 Lb/0,9 Kg)

VOLTAJE DE CONEXION: 110V / 220V 1Ph Monofisico
PROTECCION DEL VOLTAJE: +/- 10%

@ ELECTRODOS MIG - MAG - FLUX CORED: 0.024" (0.6mim)
- 0.0307 (0.8mm) - 0.035" (0.9mm)

@ ELECTRODOS MMA: 1/167(1,6mm) - 3/32"(2,4mm) -
1/87(3,2mm) - 5/32" (4,0mm] Max

TIPOS DE ELECTRODOS: 6010 -6013 - 6011 - 7018- 7014
- 7024 - Inoxidables - Fundicidn - Aluminios

Cualguier tipo de alectrodo

EXTENSION PERMITIDA 110V:
20 mits mdx. Cablemin. #10 AWG

EXTENSKON PERMITIDA 220V 1Ph:
40 mts max. Cablemin. #10 AWG

TECNOLOGIAS:
Arc force - Hot start - Anti stick- Digital display

CAPACIDAD DE CARRETE O ALAMBRE:
(1 Lb/0,45 Kg) - (2 Lb/o,@ Kgl - 11,02 LB/S,0 Kg

INCLUYE:

Conjunto porta electmdo
Conjunto pinza de masa
Antorcha MIG - FLUX CORED

Rodillo semiautomaticos

ACCESORIOS OPCIONALES:
Antorcha TIG:
SOELAT2610254M ELITE 4mts
SOFUREPFW125- 023 ELITE 4mts

INCLUYE:

Conjunto porta electrodo
Conjunto pinza de masa
Antorcha MIG - FLUX CORED

Rodillo semiautomdticos

ACCESORIOS OPCIONALES:
Antorcha TIG:
SOELAT2610254M ELITE 4mts
SOFUREPFW125- 023 ELITE 4mts
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Desde 1973

SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

EQUIPOS PARA SOLDAR

REF.

1

\ &)
i

SOFUFW255P

m SOLDADOR INVERSOR MULTIPROCESO

FURIUS

VOLTAJE DE CONEXION: 110V /220V 1Ph Monofisico
FURIUSFLEX 255 P PROTECCION DEL VOLTAJE: +/- 10%

TIPO DE TRABAJO: Pmfesional @ ELECTRODOS MIG - MAG - FLUX CORED: 0.024” {0.5mm)

GENERADOR RECOMENDADO: 12.2 Kilovatios - 00307 (D.8mm) - 0.035" (0.emm) - 0.040" (1.0mm) Max

[0 Altura sobre &l nivel del mar)
AMPERAJE: 20 Amp Min/ 250 Amp mdx
CICLO DE TRABAJC: 50% 3 40" C
VOLTAJE ENVACIO: 60 OCV

@ ELECTRODOS MMA: 1167 (1,6mm) - 3/32°(2,4mm) -
1/87(3,2mm)- 532" 4,0mm)- 316" (5,0mm) Max

TIPOS DE ELECTRODOS: 6013 - 6011 - 7018 - 7014 - 7024
- Incxidables

PROCESOS: MIG - MAG - FLUX CORED - MMA /TIG No 6010 - No Aluminio

LIFT ARC

EXTENSION PERMITIDA 110V:
PES0: 0 Kg 20mts max. Cable min. #10 AWG
REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACIO: 5iVR.D EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph:

30 mts max. Cable min. #10 AWG
BORNE DINSE:

1025 (10 - 25mm) - 3/8°(9,525mm
[ ) o ) TECNOLOGIAS:

Arc force - Hot start - Anti stick- Sinérgico - Pulsado MiG
TIPO DE CORRIENTE: DC (Comiente directa o

T (T P I CAPACIDAD DE CARRETE O ALAMBRE:

{1 Lb/0,45 Kg) - (2 Lb/0,9 Kg) - (4,4 Lb/2,0 Kg) - (10 Lb/4,5 Kg)
- (11 LB/5,0 Kg)

CAPACIDAD DE CARRETE O ALAMBRE
1 LB/045 KG - 2 LB/0,9 KILOS - 11,2 LB/5 KILOS

VOLTAJE DE CONEXION: 110V / 220V 1Ph Monofisico
PROTECCION DEL VOLTAJE: +/- 10%

TECNOLOGIAS: Alta frecuencia (HP)

CORTE OPTIMO RECOMENDADC: (11/327) = 8, 7mm = 9mm
CORTE MAXIMO: (3/87) = 9,5mm = 10mm

CORTE SEPARACION: (1/27) = 12,7mm = 13mm

EXTENSION PERMITIDA 110V:
20 mits max. Cable min. #10 AWG

EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph:
30 mits mzc. Cable min. #10 AWG

EQUIPO DE CORTE POR PLASMA
FURIUS FLAME 401

TIPO DE TRABAJO: Profesional

GENERADOR RECOMENDADO: 10.2 Kilovatios
(0 Altura sobre &l nivel del mar)

AMPERAJE: 15 Amp Min / 45 Amp max

CICLO DETRABAJO: 50% 3 40° C

VOLTAJE EN VACIO: 400 OCV

PROCESOS: PAC CORTE POR PLASMA

PES0: 7,8 Kg

BORNE DINSE: 10/25 (10 - 25mm2) - 3/87(2,525mm) COMPRESOR MINIMO RECOMENDADC:
TIPO DE CORRIENTE: 60 PSI COMSTANTES - 6,5 CFM

DC (Corriente directa o continua) RECOMENDACION:
El compresor debe suministrar aire totalmente seco.
Utilizar un filtro adicional en la CONEXION (Salida del aire) del
Compresor.

INCLUYE:

Conjunto porta electrodo
Conjunto pinza de masa
Antorcha MIG - FLUX CORED
Liner aluminio (Grafito)

Liner acero al carbono

Rodillo acero al carbono TIPO V
Rodillo de aluminio TIPO U

Manguera para el paso del gas

ACCESORIOS OPCIONALES:
AntorchaTIG:
SOELAT2610254M ELITE 4 mts
Antorcha MIG:

SOSWMI- 115 SWEISS 5 mts
SOSWM1- 112 SWEISS 5 mits

INCLUYE:
Antorcha plasma
Conjunto pinza de masa

ACCESORIOS OPCIOMNALES:
Antorcha plasma:
SOFUPWA4011 FURIUS
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Desde 1973

SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

EQUIPOS PARA SOLDAR

ELITE

SOELSI6125LY

SOLDADOR INVERSOR ELITEARC 125§
TIPO DE TRABA Xk Profesional pesado
GENERADOR: No recomendado

0 Altura sobre &l nivel del mar)

AMPERAJE: 10 Amp Min /125 Amp max
CICLO DETRABAJO: 40% 3 40° C

VOLTAJE EN VACIO: 76.5 OCV

PROCESOS: MMA - TIG Raspado

PESO:2.5 Kg

REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACIO: NoV.R.D
BORMNEDINSE 10/25(10-25mm) - 3/8" (9,525mm)

TIPO DE CORRIENTE:
DC (Corriente directa o continua)

SOELSI6é140DV

SOLDADOR INVERSOR ELITE ARC 140M
TIPO DE TRABA JO: Profesional pesado
GENERADOR RECOMENDADQ: 7.6 Kilovatios
(0 Altura sobre el nivel del man)

AMPERAJE 10 Amp Min /140 Amp max
CICLODETRABAJO: 45% 3 40° C

VOLTAJE EN VACIO: 65 OCV

PROCESOS: MMA /TIG LIFT ARC

PESD: 3.0 Kg

REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACIO: SiV.RD
BORNEDINSE 10/25(10-25mm) - 3/8" (9,525mm)

TIPO DE CORRIENTE:
DC (Corriente directa o continua)

SOELSI7150DV

SOLDADOR INVERSOR ELITE ARC 150D
TIPC DE TRABA JC: Profasional pesado
GENERADOR RECOMENDADO: 8.3 Kilovatios
0 Altura sobre el nivel del mar)

AMPERAJE: 10 Amp Min / 150 Amp max
CICLODETRABAJO: 45% 2 40° C

VOLTAJE EN VACIO: 85 OCV

PROCESOS: MMA /TIG LIFT ARC

PESO: 3.0 Kg

REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACIO: No VR.D
BORNE DINSE: 10v25(10-25mm) - 3/8" (9,525mm)

TIPO DE CORRIENTE:
DC (Corrienta diracta o continua)

VOLTAJE DE CONEXION: 110V Monofdsico
PROTECCION DELVOLTAJE: +/- 10%

© ELECTRODOS MMA:
17167 (1,6mm) - 3/32° (2,4mm) - 1/87 (3, 2mm) Mx

TIPOS DE ELECTRODOS:6010- 6013 - 6011 - 7018
7014 - 7024 - Incxidables - Fundicidn - Aluminios

Cualquier tipo de electrodo

EXTENSION PERMITIDA110V:
20 mts max. Cable min. 10 AWG

EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph:
No conectara 220V

TECNOLOGIAS:
Arc force - Hot start - Anti stick - Digital display

VOLTAJE DE CONEXION: 110V /7 220V 1Ph Monofasico
PROTECCION DELVOLTAJE: +/- 10% Dual wolt

@ ELECTRODOS MMA: 1/16" (1,6mm) - 2/32" (2, 4mm)
1/8"(3,2mm) - 532" (4,0mm) Mdx

TIPOS DE ELECTRODOS:
6013- 6011 - 7018- 7014 - 7024 - Inoxidables

Mo 6010 - No Aluminio

EXTENSION PERMITIDA110V:
20 mts max. Cable min. #10 AWG

EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph:
30 mts max. Cable min. #10 AWG

TECNOLOGIAS:
Arc force - Hot start - Anti stick - Digital display

VOLTAJE DE CONEXION: 110V / 220V 1Ph Monofésico
PROTECCION DEL VOLTAJE: +/- 10% Dual wolt

@ ELECTRODOS MMA: 1/16" (1, 6mm) - 3/32" (2 4mm)
1/87(3,2mim) - 5/32" (4,0mim) Méx

TIPOS DE ELECTRODOS: 6010- 6013 - 6011 - 7018-
7014 - 7024 - Inoxidables - Fundicidn - Aluminios

Cualquier tipo de electrodo

EXTENSION PERMITIDAT10V:
20 mts max. Cable min. #10 AWG

EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph:
40 mts max. Cable min. 10 AWG

TECNOLOGIAS:
Arc force - Hot start - Anti stick - Digital display

INCLUYE:
Conjunto porta electrodo
Conjunto pinza da masa

ACCESORIOS OPCIONALES:
Antorcha TIG:
SOELAT2610254M ELITE 4 mits

INCLUYE:
Conjunto porta electrodo
Conjunto pinza de masa

ACCESORIOS OPCIONALES:
Antorcha TIG:
SOELAT2610254M ELITE 4 mts

INCLUYE:
Conjunto porta electrodo
Conjunto pinza de masa

ACCESORIOS OPCIONALES:
Antorcha TIG:
SOELAT2610254M ELITE 4 mts
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SOELSI7160

Desde 1973

SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

EQUIPOS PARA SOLDAR

SOLDADOR INVERSOR ELITE ARC 1608
TIPO DE TRABA JOx: Profesional pesado
GENMERADOR RECOMENDADO: 8.9 Kilovatios
(0 Altura sobre el nivel del mar)

AMPERAJE: 10 Amp Min / 160 Amp méx
CICLO DETRABAJO: 45% a 40° C

VOLTAJE EN VACIO: 85 0CV

PROCESOS: MMA / TIG LIFT ARC

PESO: 4.5 Kg

REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACIO: No V.RD
BORNE DINSE: 10/25(10-25mm) - 3/8" (9,525mm)

TIPO DE CORRIENTE:
DC (Corriente directa o continua)

SOELSI7160XP

-m_ SOLDADOR INVERSOR ELITE SERIE XP 160

TIPO DE TRABA JOx: Profesional pesado
GENERADOR RECOMENDADO: 9.3 Kilovatios

(0 Altura sobre el nivel del mar)

AMPERAJE: 10 Amp Min /160 Amp max
CICLODETRABAJO: 55% 3 40° C

VOLTAJE EN VACIO: 97 OCV

PROCESOS: MMA /TIG LIFT ARC

PESO: 3.6 Kg

REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACIO: No VRD
BORNEDINSE: 10v25(10-25mm) - 3/8"(9,525mm)

TIPO DE CORRIENTE:
DC (Corriente directa o continua)

(-l A2 KITELITE (EQUIPO + CARETA + ANTORCHA TIG)

VAT M KT SOLDADOR INVERSOR ELITE SERIE XP 160

TIPO DE TRABA JO: Profesional pesado
GENERADOR RECOMENDADO: 5.3 Kilovatios

10 Altura sobre el nivel del mar)

AMPERAJE: 10 Amp Min / 160 Amp midx

CICLO DETRABAJO: 55% a 40" C

VOLTAJE EN VACIO: 97 OCV

PROCESOS: MMA /TIG LIFT ARC

PESD: 3.6 Kg

REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACIO: NoV.RD
BORNEDINSE 10/25(10-25mm) - 3/8"(9,525mm)

TIPO DE CORRIENTE:
DC (Corriente diracta o continua)

ELITE

VOLTAJE DE CONEXION: 110V / 220V 1Ph Monofdsico
PROTECCION DEL VOLTAJE: +/- 109 Dual volt

@ ELECTRODOS MMA: 1/16" (1,6mm) - 3/32° (2,4mm)
1/8°(3,2mm) - 5/32" (4,0mm) Max

TIPOS DE ELECTRODOS: 6010 - 6013 - 6011 - 7018-
7014- 7024 - Inoxidables - Fundicidn - Aluminios

Cualguier tipo de electrodo

EXTENSION PERMITIDA110V:
20 mits mdx. Cable min. #10 AWG

EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph:
40 mits mdx. Cable min. #£10 AWG

TECNOLOGIAS:
Arc force - Hot start - Anti stick - Digital display

VOLTAJE DE CONEXION: 110V / 220V 1Ph Monofisico
PROTECCION DEL VOLTAJE: +/- 10% Dual volt

@ ELECTRODOS MMA: 1/16"(1,6mm) - 3/32" (2,4mm)
1/8"(3,2mm) - 5/32" (4,0mim) M

TIPOS DE ELECTRODOS: 5010 - 6013 - 6011 - 7018-
7014- 7024- Inoxidables - Fundicién - Aluminios
Cualquier tipo de electrodo

EXTENSION PERMITIDA110V:
20 mts madx. Cable min. #10 AWG

EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph:
40 mts mdx. Cable min. #10 AWG

TECNOLOGIAS:
Arc force - Hot start - Anti stick - Digital display
Elitie Xarc - Elite Airflow - Elite Powerwind

VOLTAJE DE CONEXION: 110V / 220V 1Ph Monofasico
PROTECCION DELVOLTAJE: +/- 109 Dual volt

@ ELECTRODOS MMA: 1/167 (1,6mm) - 3/32"(2,4mm)
1/8%(3,2mm) - 5/32" (4 .0mim) Mx

TIPOS DE ELECTRODOS: 6010- 6013 - 6011 - 7018-
7014 - 7024 - Inoxidables - Fundicién - Aluminios

Cualquier tipo de electrodo

EXTENSION PERMITIDA110V:
20 mts mdx. Cable min. #10 AWG

EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph:
40 mts max. Cable min. 10 AWG

TECNOLOGIAS:
Arc force - Hot start - Anti stick - Digital display
Elita Xarc - Elite Airflow - Elite Powerwind

INCLUYE:
Conjunto porta electrodo

Conjunto pinza de masa

ACCESORIOS OPCIOMALES:
Antorcha TIG:
SOELAT2610254M ELITE 4 mits

INCLUYE:
Conjunto porta electrodo
Conjunto pinza de masa

ACCESORIOS OPCIONALES:
Antorcha TIG:
SOELAT2610254M ELITE 4 mits

INCLUYE:

Conjunto porta electrodo
Conjunto pinza de masa
Antorcha Tia SOELAT2610254M
Careta fotosensible para soldar
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Desde 1973

SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

EQUIPOS PARA SOLDAR

ELITE

REF. SOELSI7175XP

I TV S"/s I SOLDADOR INVERSOR ELITE SERIE XP 175
TIPO DE TRABAJO: Profesional pesado
GENERADOR RECOMENDADO: 103 Kilovatios
(o Altura sobre 2l nivel del mar)

AMPERAJE: 10 Amp Min /175 Amp max
CICLO DETRABAJO: 55% 3 40° C

VOLTAJE EN VACIO: 82.3 0CV

PROCESOS: MMA /TIG LIFT ARC

PESO:42 Kg

REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACIO: No VRD
BORNE DINSE: 10/25(10-25mm) - 3/8° (9,525mm)

TIPO DE CORRIENTE:
DC (Corriente directa o continua)

REF. SOELSI19180

SOLDADOR INVERSOR ELITEARC 1805
TIPO DE TRABA J: Profesional pesado
GENERADOR RECOMENDADO: 2.6 Kilovatios
{0 Altura sobre el nivel del mar)

AMPERAJE: 10 Amp Min /180 Amp mdx
CICLO DETRABAJO: 60% 3 40° C

VOLTAJE EN VACIO: 78 OCV
PROCESOS: MMA - TIG Raspado

PESO: 7.4 Kg

REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACIO: No V.RD
BORNE DINSE 10/25(10-25mm) - 3/8°(9,525mm)

TIPO DE CORRIENTE:
DC (Corrienta directa o continua)

SOLDADOR INVERSOR ELITE ARC 190

TIPO DE TRABA JCx: Profesional pesado
GENERADOR RECOMENDADO: 11.5 Kilovatios
(0 Altura sobre el nivel del mar)

AMPERAJE: 10 Amp Min /180 Amp mdx
CICLO DETRABAJO: 40% a 40° C

VOLTAJE EN VACIO: 60 - 85 OCV

PROCESOS: MMA / TIG LIFT ARC

PESO: 3.6 Kg

REDUCTOR DEVOLTAJE EN VACIO: NoV.RD
BORNEDINSE: 10/25(10-25mm) - 3/8" (9,525mm)

TIPO DE CORRIENTE:
DC (Corriente directa o continua)

VOLTAJE DE CONEXION: 110V / 220V 1Ph Monofisico
PROTECCION DELVOLTAJE: +/- 10% Dual volt

@ ELECTRODOS MMA: 1/16"(1,6mm) - 3/32° (2,4mm) -
1/8°(3,2mm)- 5/32° (4,0mm)- 316" (5,0mm) Max

TIPOS DE ELECTRODOS: 6010- 6013 - 6011 - 7018-
7014- 7024- Inoxidables - Fundicidn - Aluminios

Cualguier tipo de electrodo

EXTENSION PERMITIDA110V:
20 mits mdx. Cable min. #10 AWG

EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph:
40 mits mdx. Cable min. #£10 AWG

TECNOLOGIAS:
Arc force - Hot start - Anti stick - Digital display
Elite Xarc - Elita Airflow - Elite Powerwind

VOLTAJE DE CONEXION: 110V / 220V 1Ph Monofisico

PROTECCION DELVOLTAJE:
Autowvolt 96V Min - 260V Max

@ ELECTRODOS MMA: 1/16°(1,6mm) - 3/32° (2,4mm)
1/8°(3,2mm)- 532" (4,0mm)- 3/16" (5,0mm) Méx

TIPOS DE ELECTRODOS: 6010- 6013 - 6011 - 7018
F014- 7024 - Inoxidables - Fundicién - Aluminios

Cualguier tipo de electrodo

EXTENSION PERMITIDA110V:
20mits mdx. Cable min. #10 AWG

EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph:
100 mts mix Cable min. 210 AWG

TECNOLOGIAS:
Arc force - Hot start - Anti stick - Digital display

VOLTAJE DE CONEXION: 110V / 220V 1Ph Monofisico
PROTECCION DEL VOLTAJE: +/- 10% Dual volt

@ ELECTRODOS MMA: 1/167(1,6mm) - 3/32" (2 amm)
1/87(3,2mmj- 5327 (4 omm)- 316" (5,0mm] Mk

TIPOS DE ELECTRODOS: 6010 - 6013 - 5011 - 7018
7014- 7024 - Incxidables - Fundicién - Aluminios

Cualquier tipo de electrodo

EXTENSION PERMITIDA110V:
20 mts max Cabla min. #10 AWG

EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph:
20 mts mdx. Cable min. #10 AWG

TECNOLOGIAS:
Arc force - Hot start - Anti stick - Digital display

INCLUYE:
Conjunto porta electrodo

Conjunto pinza de masa

ACCESORIOS OPCIOMALES:
Antorcha TIG:
SOELAT2610254M ELITE 4 mits

INCLUYE:
Conjunto porta electrodo
Conjunto pinza de masa

ACCESORIOS OPCIONALES:
Antorcha TIG:
SOELAT2610254M ELITE 4 mis

INCLUYE:
Conjunto porta electrodo

Conjunto pinza de masa

ACCESORIOS OPCIONALES:
Antorcha TIG:
SOELAT2610254M ELITE 4 mits
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

EQUIPOS PARA SOLDAR

£

R SOELSI7200XP

SOLDADOR INVERSOR ELITE ARC 200

TIPO DE TRABA JCx: Profesional pesado
GENERADOR RECOMENDADO: 11.9 Kilovatios
0 Altura sobre el nivel del mar)

AMPERAJE: 10 Amp Min / 200 Amp mdx
CICLO DETRABAJO: 45% 240" C

VOLTAJE EN VACIO: 80 OCV

PROCESOS: MMA /TIG LIFT ARC

PESD:3.5 Kg

REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACIO: 5iV.RD
BORNEDINSE: 35/50 (35- 50mm) 1/2"(12,7mm)

TIPO DE CORRIENTE:
DC (Corriente directa o continua)

-]I!E‘E_ SOLDADOR INVERSOR ELITE SERIE XP 200

H

ALD

SOELSI9220

TIPO DE TRABA JCx: Profesional pesado
GENERADOR RECOMENDADO: 14 Kilovatios
0 Altura sobre el nivel del mar)

AMPERAJE: 10 Amp Min / 200 Amp max

CICLO DETRABAJO:55% a 40" C

VOLTAJE EN VACIO: 94 OCV

PROCESOS: MMA /TIG LIFT ARC

PESO: 5.5 Kg

REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACIO: No V.RD
BORMNE DINSE: 35/50 (35- 50mm) 1/2"(12,7mm)

TIPO DE CORRIENTE:
DC (Corriente diracta o continua)

SOLDADOR INVERSOR ELITEARC 2205
TIPO DE TRABA JO: Profesional pesado
GENERADOR RECOMENDADO: 12.5 Kilowatios
(0 Altura sobre el nivel del mar)

AMPERAJE: 10 Amp Min / 220 Amp max
CICLO DETRABAJO: 60% a 40° C

VOLTAJE EN VACIO: 80 OCV

PROCESOS: MMA / TIG LIFT ARC

PESO: 7.8 Kg

REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACIO: No VIR.D
BORNEDINSE: 35/50 (35- 50mm) 1/2"(12,7mm)

TIPO DE CORRIENTE:
DC (Corriente directa o continua)

ELITE

VOLTAJE DE CONEXION: 110V / 220V 1Ph Monofdsico
PROTECCION DELVOLTAJE: +/- 10% Dual volt

@ ELECTRODOS MMA: 1/16"(1,6mm) - 3/32" (2, 4mm)
1/8%(3,2mm)- 5/32° (4 omm)- 316" (5,0mm) Mdx

TIPOS DE ELECTRODOS: 6010- 6013 - 6011 - 7018
7014- 7024 - Inoxidables - Fundicién - Aluminios

Cualguier tipo de electrodo
EXTENSION PERMITIDA110V:
20 mits mdx. Cable min. #10 AWG

EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph:
30 mts max. Cable min. #10 AWG

TECNOLOGIAS:
Arc force - Hot start - Anti stick - Digital display

VOLTAJE DE CONEXION: 110V / 220V 1Ph Menofsico
PROTECCION DEL VOLTAJE: +/- 109 Dual volt

@ ELECTRODOS MMA: 1/16"(1,6mm) - 3/32" (2, 4mm) -
1/8"(3,2mm)- 5/32" (4, 0mm)- 316" (5,0mm) Mix

TIPOS DE ELECTRODOS:6010- 6013 - 6011 - 7018-
7014 - 7024 - Inoxidables - Fundicién - Aluminios

Cualgquier tipo de electrodo

EXTENSION PERMITIDA110V:
20mts max. Cable min. #10 AWG

EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph:
30 mts max. Cable min. #10 AWG

TECNOLOGIAS:
Arc force - Hot start - Anti stick - Digital display
Elitie Xarc - Elite Airflow - Elite Powerwind

VOLTAJE DE CONEXKON: 110V / 220V 1Ph Monofésico

PROTECCION DELVOLTAJE
Autovolt 96W Min - 2600 Max

@ ELECTRODOS MMA: 1/16" (1,6mim) - 3/327 (2, 4mm)
1/8"(3,2mm)- 5/32" (4 omm)- 216" (5 0mm) Mdx

TIPOS DE ELECTRODOS:6010- 6013 - 6011 - 7018
7014- 7024- Incxidables - Fundicién - Aluminios

Cualquier tipo de electrodo

EXTENSION PERMITIDAT10V:
20 mts madx. Cable min. #10 AWG

EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph:
100 mts mdx Cable min. £10 AWG

TECNOLOGIAS:
Arc force - Hot start - Anti stick - Digital display

INCLUYE:
Conjunto porta electrodo

Conjunto pinza de masa

ACCESORIOS OPCIOMALES:
AntorchaTIG:
SOELAT2635504M ELITE 4 mts
SOELAT2635508M ELITE 8 mts
SOSWT1- 111 SWEISS 4 mits
SO5SWT1- 112 SWEISS 8 mits

INCLUYE:
Conjunto porta electrodo

Conjunto pinza de masa

ACCESORIOS OPCIONALES:
Antorcha TIG:
SOELATZ2635504M ELITE 4 mts
SOELAT2635508M ELITE 8 mts
SOSWT1- 111 SWEISS 4 mits
SOSWT1- 112 SWEISS 8 mits

INCLUYE:
Conjunto porta electrodo
Conjunto pinza de masa

ACCESORIOS OPCIONALES:
Antorcha TIG:
SOELAT2635504M ELITE 4 mts
SOELAT2635508M ELITE & mits
SOSWT1- 111 SWEISS 4 mits
SOSWT1- 112 SWEISS 8 mits
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973

EQUIPOS PARA SOLDAR

ELITE

REF.  SOELSI9250DV

SOLDADOR INVERSOR ELITE ARC 2505
TIPO DE TRABA JOx: Profesional pesado
GENERADOR RECOMENDADO: 14.9 Kilovatios
{0 Altura sobre el nivel del mar)

AMPERAJE: 10 Amp Min / 250 Amp max
CICLO DETRABAJO: 60% a 40° C

VOLTAJE EN VACIO: 80 OCV

PROCESOS: MMA / TIG LIFT ARC

PESO: 9 Kg

REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACIO: No VR.D
BORNEDINSE 35/50 (35- 50mm) 1/2°(12,7mm)

TIPO DE CORRIENTE:
DC (Corriente directa o continua)

SOLDADOR INVERSOR ELITE ARC 2005
TIPO DE TRABAXD: Profesional pesado
GENERADOR RECOMENDADO: 14.5 Kilovatios
(0 Altura sobre al nivel del mar)

AMPERAJE: 10 Amp Min / 200 Amp max
CICLO DETRABAJO: 60% a 40° C

VOLTAJE EN VACIO: 750CV
PROCES0S: MMA - TIG Raspado

PESO:10Kg

REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACIO: No VR.D
BORNEDINSE 35/50 (35- 50mm) 1/2°(12,7mm)

TIPO DE CORRIENTE:
DC (Corriente directa o continua)

SOLDADOR INVERSOR ELITETIG 210

TIPO DE TRABAJ: Profesional pesado
GENERADOR RECOMENDADOD: 14.1 Kilovatios
(0 Altura sobre el nivel del mar)

AMPERAJE: 10 Amp Min / 210 Amp max
CICLO DE TRABAJO: 40% 3 40° C

VOLTAJE EN VACIO: 80 OCV

PROCESOS: TIG HF Alta frecuancia/ MMA
PESO: 7Kg

REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACIO: NoV.RD
BORNE DINSE: 35/50 (35- 50mm) 1/2"(12,7mm)

TIPO DE CORRIENTE:
DC (Corriente directa o continua)

VOLTAJE DE CONEXKON: 110V / 220V 1Ph Monofisico

PROTECCION DELVOLTAJE
Autovolt 96V Min - 2600 Max

@ ELECTRODOS MMA: 1/16"(1,6mm) - 3/327 (2,4mm)

-1/87(3,2mm)- 5/327(4,0mm)- 3167 (5,0mm) - 7/32"
I6,0mm) Max

TIPOS DE ELECTRODOS: 6010- 6013 - 6011 - 7018-
7014- 7024- Inoxidables - Fundicidn - Aluminios
Cualguier tipo de electrodo

EXTENSION PERMITIDAT10V:
20 mts madx. Cable min. #10 AWG

EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph:
100 mts max Cable min. #10 AWG

TECNOLOGIAS:
Arc force - Hot start - Anti stick - Digital display

VOLTAJE DE CONEXION: 220V / 440V 1Ph Monofisico

PROTECCION DELVOLTAJE: +/- 10% Dual volt

@ ELECTRODOS MMA: 1/16"(1,6mm) - 3/327 (2 4mm)
- 1/87(3,2mm)- 5/32°(4,0mm}- 316" (5,0mm) - 7/32"
I6,0mm)- 144" (7,0mm) Max

TIPOS DE ELECTRODOS: 6010- 6013 - 6011 - 7018-
7014- 7024 - Inoxidables - Fundicidn - Aluminios
Cualguier tipo de electrodo

EXTENSION PERMITIDA110V:
No conectaren 110V

EXTENSION PERMITIDA 220V/440V 1 Ph:
150 mts max Cable min. #10 AWG

TECNOLOGIAS:
Arc force - Hot start - Anti stick - Digital display

VOLTAJEDE CONEXION: 110V / 220V 1Ph Monofisico

PROTECCION DEL VOLTAJE:
Autovolt 26V Min - 260V Mix

@ ELECTRODOS MMA: 1/16” (1 6mm) - 3/32" (24mm) - 1/8°

(3,2mm)- 5/22" (4,0mm)- 316" (5,0mm) Mix

TIPOS DE ELECTRODOS: 6010 -6013 - 6011 - 7018 - 7014

- 7024 - Inoxidables - Fundicidn - Aluminios
Cualquier tipo de electrado

EXTENSION PERMITIDA110V:
20 mts mdx Cable min. #10 AWG

EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph:
100 mts mée Cable min. #10 AWG

TECNOLOGIAS:
Arc force- Hot start- Anti stick - Digital display

TIPOS DE METALES ENTIG: Inoxidable - Acero al carbono

y todos los aceros en DC (Corriente directa o continual /
[ALUMINIO NOJ)

INCLUYE:
Conjunto porta electrodo
Conjunto pinza de masa

ACCESORIOS OPCIONALES:
AntorchaTIG:
SOELAT2635504M ELITE 4 mts
SOELAT2635508M ELITE 8 mts
SOSWT1- 111 SWEISS 4 mts
SO5WT1- 112 SWEISS 8 mts

INCLUYE:
Conjunto porta electrodo

Conjunto pinza de masa

ACCESORIOS OPCIONALES:
Antorcha TIG:
SOELATZ2635504M ELITE 4 mts
SOELAT2635508M ELITE 8 mts
SOSWT1- 111 SWEISS 4 mits
SOSWT1- 112 SWEISS 8 mits

INCLUYE:

Antorcha TIG:
SOELAT2610253M210 ELITE 4 mits
Conjunto porta electrodo
Conjunto pinza de masa

ACCESORIOS OPCIONALES:
AntorchaTIG:
SOELAT2610253M210 ELITE 4 mts
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REF. SOEL

SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973

EQUIPOS PARA SOLDAR

ELITE

SOLDADOR INVERSOR ELITE TIG AC/DN 225
TIPO DE TRABAKY: Profesional pesado
GENERADOR RECOMENDADO: 15.5 Kilowatios
(0 Altura sobre &l nivel del mar)

AMPERAJE: 10 Amp Min / 220 Amp max
CICLO DE TRABAJO: 40% a 40° C

VOLTAJE EN VACIO: 70 OCV

PROCESOS: TG HF Alta frecuencia/ MMA

VOLTAJE DE CONEXION: 220V 1Ph Monofasico

PROTECCION DEL VOLTAJE: +/- 10%

@ ELECTRODOS MMA: 1/16 (1 ,6mm) - 3/32" (2 4mm) - 1/8"
(3,2mm)- 5/32°(4,0mm)- 316" (5,0mm) Mix

TIPOS DE ELECTRODOS: 6010 - 6013 - 6011 - 7018- 7014
- 7024 - Inoxidables - Fundicién - Aluminios

Cualguier tipo de electrodo

L

PESO: 102 Kg

REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACIO: No VRD
BORNE DINSE: 35/50 (35- 50mm) 1/2"(1.2,7mm)

TIPO DE CORRIENTE:

EXTENSION PERMITIDA110V:
Mo conectaren 110V

EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph:
30mts max Cable min. #8 AWG

REF. SOELSI7130MP

B

REF. SOELSI8180MP

AC- DC (Comiente dircta o continua) TECNOLOGIAS: Arc force - Hot start - Anti stick

Sinémgico- PulsadoTIG - 10 Memorias

TIPOS DE METALES ENTIG: Aluminios - Inoxidables - Acero
alcarbono - cualquier tipo de metal

VOLTAJE DE CONEXION: 110V Monofisico

PROTECCION DEL VOLTAJE: +/- 109

@ ELECTRODOS MIG - MAG - FLUX COREL: 0.024" (0.5mm)
- 0.0307 (0.8mm) - 0.0357 (0.9mm) - 0.040" (1.0mm) Max

@ ELECTRODOS MMA: 1/167(1,6mm) - 3/32°(2,4mm) -
1/8"(3,2mm) - 5/32° (4,0mim) Max

TIPOS DE ELECTRODOS: 6010 -6013 - 6011- 7018- 7014
- 7024 - Inoxidables - Fundicidn - Aluminios

Cualguier tipo de electredo

EXTENSION PERMITIDA 110V:

PESO: 6.2 Kg 20 mts max. Cable min. 10 AWG

REDUCTOR DE VOLTAJE ENVACIO: Mo V.R.D EXTENSKON PERMITIDA 220V 1Ph:

BORNE DINSE: 10/25 (10-25mm32) - 3/87(9,525mm) No conectara 220V

TIPO DE CORRIENTE: DC (Corrienta directa o TECNOLOGIAS:
continua) - CV (Voltaje constanta) Arc force - Hot start - Anti stick- Digital display - Sinérgico

SOLDADOR INVERSOR MULTIPROCESO

ELITE MP 130

TIPO DE TRABAJO: Profesional pesado
GENERADOR RECOMENDADO: No recomendado
(0 Altura sobre el nivel del mar)

AMPERAJE: 10 Amp Min / 120 Amp mdx

CICLO DE TRABAJO: 40% 3 40° C

VOLTAJE EN VACIO: 80 OCV

PROCESOS: MIG - MAG - FLUX CORED - MMA / TIG
Raspado

CAPACIDAD DE CARRETE O ALAMBRE:
1 Lb/0,45Kg) - (2 Lb/D,9 Kg)

VOLTAJE DE CONEXION: 110V / 220V 1Ph Monofisico
PROTECCION DELVOLTAJE: +/- 10% Dual wokt
@ ELECTRODOS MIG - MAG - FLUX CORED:

0.024" (0.6mm) - 0.030" (0.8mm) - D035 (0.9mm) - 0.040
(1.0mm) Mdx

@ ELECTRODOS MMA: 1,167 (1, 6mm) - 3/32"(2,4mm) -
1/87(3,2mm)- 5/327 (4, 0mm)- 3/16" (5,0mm) Max

TIPOS DE ELECTRODOS: 6010 -6013 - 6011 - 7018- 7014
- 7024 - Inoxidables - Fundicidn - Aluminios

SOLDADOR INVERSOR MULTIPROCESO
ELITE MP 180

TIPO DE TRABAJO: Profesional pesado
GENERADOR RECOMENDADO: 7.9 Kilovatios

(0 Altura sobre &l nivel del mar)

AMPERAJE: 10 Amp Min / 180 Amp max

CICLO DETRABAJD: 40% a 40° C

VOLTAJE EN VACIO: 75 OCV

PROCESOS: MIG - MAG - FLUX CORED - MMA /TIG

LIFT ARC Cualquier tipo de electrodo

PES0: 113 Kg EXTENSKON PERMITIDA 110V:
REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACIO: NoVR.D 20 mits max. Cable min. #10 AWG
BORNE DINSE: EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph:

10/25 (10-25mm2) - 3/8"(9,525mm)

TIPO DE CORRIENTE: DC (Corriente directa o
continua) - CV (Voltaje constante)

40 mts max. Cable min. #10 AWG
TECNOLOGIAS:
Arc force - Hot start - Anti stick - Digital display - Sinérgico

CAPACIDAD DE CARRETE O ALAMBRE:
{1 Lb/0,45 Kqg) - (2 Lb/0,9 Kg) - (4,4 Lb/2,0 Kg) - (10 Lb/4,5 Kg)
- (11 LB/5.0 Ka)

INCLUYE:

AntorchaTIG:
SOELAT2610253M225 ELITE 4 mts
Conjunto porta electrodo
Conjunto pinza de masa

ACCESORIOS OPCIOMNALES:
AntorchaTlG:
SOELAT2610253M225 ELITE 4 mts

INCLUYE:

Conjunto porta electrodo
Conjunto pinza de masa
Antorcha MIG:
SOELREPSIT130MP-034 ELITE 4 mts

ACCESORIOS OPCIONALES:
Antorcha TiG:
SOELAT2610254M ELITE 4 mts
Antorcha MIG:
SOELREPSI7130MP- 024 ELITE 4rnt:

INCLUYE

Conjunto porta electrodo
Conjunto pinza de masa
Antorcha MIG

ACCESORIOS OPCIONALES:
Antorcha TIG:
SOELAT2610254M ELITE 4 mts
Antorcha spool gun REF - M1-122
Para aplicaciones con MIG - MAG
- FLUX CORED

Antorcha MIG:

SOSWM1- 114 SWEISS 3 mts
SOSWM1- 115 SWEISS 5 mits
SOSWM1- 112 SWEISS 5 mits
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973

EQUIPOS PARA SOLDAR

ELITE

REF. SOELSI9220MP

VOLTAJE DE CONEXKON: 110V / 220V 1Ph Monofisico
PROTECCION DEL VOLTAJE: Autovolt 96V Min - 260V Mdx

@ ELECTRODOS MIG - MAG - FLUX CORED:

INCLUYE:
Conjunto porta electrodo
Conjunto pinza de masa

SOLDADOR INVERSOR MULTIPROCESO
ELITE MP 220

TIPO DETRABAJC: Profasional pesado

GENERADOR RECOMENDADO: 10.6 Kilovatios 0.024" [0.6mm) - 0.0307 (0.8mm) - 0.025" (0.9mm) - 0.0407 Antorcha MIG

(0 Altura sobre el nivel del mar) (1.ormm) Mx

AMPERAJE: 10 Amp Min / 220 Amp mdx @ ELECTRODOS MMA: 1/16"(1,6mm) - 3/32°(2,4mm) -

CICLO DE TRABAJO: 60% 3 40° C 1/8°(3,2mm)- 5/32" (4,0mm)- 316" (5,0mm) Mdx ACCESORIOS OPCIONALES:
VOLTAJE EN VACIO: 75 OCV TIPOS DE ELECTRODOS: 6010 -6013 - 6011- 7018- 7014 | AntorchaTIG:

PROCESOS: MIG - MAG - FLUX CORED - MMA /TG - 7024- Inoxidables - Fundicidn - Aluminios SOELAT2610254M ELITE 4 mis

REF. SOELKSI8250MG

e

HIFT ARC CHE e sl oo Antorcha spool gun REF- M1-12
PESO: 113 Kg EXTENSKIN PERMITIDA 110V: Para aplicaciones con MIG - MAC
REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACIO: No VR.D 20mts max. Cable min. #10 AWG - FLUX CORED

BORNE DINSE: EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph: Antorcha MIG:

10425 (10-25mm2) - 3/8"(9,525mm)

TIPO DE CORRIENTE: DC (Corrienta directa o
continua) - CV (Voltaje constante)

SOLDADOR INVERSOR ELITE MIG 250

TIPO DE TRABAJO: Profesional pesado
GENERADOR RECOMENDADO: 14.5 Kilovatios
(0 Altura sobre el nivel del mar)

AMPERAJE: 10 Amp Min / 250 Amp mx
CHLODETRABAJO: 60762 407 C

VOLTAJE EN VACID: 55 OCV
PROCESOS: MIG - MAG - FLUX CORED

PESC: 26.8 Kg

REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACIC: No V.R.D
BORNE DINSE: 35/50 (35- 50mm2) 1/2°(12,7mm)

TIFO DE CORRIENTE: DC (Corriente directa o
continua) - CV (Voltaje constante)

100 mts mix Cable min. #10 AWG
TECNOLOGIAS:

Arc force - Hot start - Anti stick- Digital display - Sinérgico

CAPACIDAD DE CARRETE O ALAMERE:

{1 Lb/0,45 Ka) - (2 Lb/o,9 Ka) - (4,4 Lb/2,0 Kg) - (10 Lb/4,5 Kg)

(11 LB/50 Kg)

VOLTAJE DE CONEXION: 220V 1Ph Monofisico
PROTECCION DEL VOLTAJE: +/- 10%

@ ELECTRODOS MIG - MAG - FLUX CORED:

0.024"(0.6mm) - 0.0307 (0.8mm) - 0.035" (0.9mm)] - 0.040"

(1.0mm) - 0.045" (1.2mm) Mdx

@ ELECTRODOS MMA: No MMASSMAW - No TIG/GTAW
TIPOS DE ELECTRODOS: No MMA/SMAW - Mo TIG/GTAW

EXTENSION PERMITIDA 110V:
Mo conectar an 110V

EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph:
30 mts max. Cable min. #10 AWG

TECNOLOGIAS:
Digital display - INDUCTANCIA REGULABLE

CAPACIDAD DE CARRETE O ALAMBRE:
(11 LB/5,0 Kg) - (23,0 LB/15,0 Kg)

SO5WM1- 114 SWEISS 3 mits
SOSWM1- 115 SWEISS 5 mts
SO5WM1- 112 SWEISS 5 mits

INCLUYE:

Antorcha MIG
Conjunto pinza de masa
Antorcha MIG

ACCESORIOS OPCIONALES:
Antorcha MIG:

S05WM1- 111 SWEISS 5 mits
SO5WM1- 112 SWEISS 5 mits
S05WM1- 115 SWEISS 5 mits
SO5WM1- 119 SWEISS 4.5 mits
SOSWM1- 121 SWEISS 4 mts
SOSWM1- 124 SWEISS 4 mits
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973

EQUIPOS PARA SOLDAR

ELITE

SOLDADOR INVERSOR ELITEMIG 200 VOLTAJE DE CONEXION: 220V 1Ph Monofisico INCLUYE:
TIPO DE TRABAJO: Profesional pesado PROTECCION DEL VOLTAJE: +- 10% Antorcha MIG
GENERADOR RECOMENDADO: 15.8 Kilovatios @ ELECTRODOS MIG - MAG - FLUX CORED: Conjunto pinza de masa
(0 Altura sobre el nivel del man 0.024" (0.6mm) - 0.030° (0.8mm) - 0.0357 (0.9mm) - 0.0407 | Antorcha MIG
AMPERAJE: 10 Amp Min /300 Amp mdx (1.0mm) - 0.045" (1.2mm) Mdx
CICLO DETRABAJO: 60%a 40° C @ ELECTRODOS MMA: No MMA/SMAW - Mo TIG/GTAW
VOLTAJE EN VACIO: 55 OCV TIPOS DE ELECTRODOS: No MMA/SMAW - No TIG/GTAW | ACCESORIOS OPCIONALES:
PROCESOS: MIG - MAG - FLUX CORED EXTENSIKON PERMITIDA 110V- Antorcha MIG:
PESO:26.8 Kg Mo conectaren 110V SOSWM1-111 SWEISS 5 mits
REDUCTOR DE VOLTAJE EN VACK: No V.RD EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph: SOSWM1-112 SWEISS 5 mts
BORNE DINSE: 35/50 (35- 50mm2) 1/2°(12.7mm) 30 mits mac. Cable min. #10 AWG SOSWM1-115 SWEISS 5 mits
TIPO DE CORRIENTE: DC (Corrients directa o TECNOLOGIAS: SOSWM1-119 SWEISS 4.5 mts
continua) - CV (Voltaje constante) Digital display - INDUCTANCIA REGULABLE SOSWM1-121 SWEISS 4 mits

CAPACIDAD DE CARRETE O ALAMERE: SOSWM1- 124 SWEISS 4 mts

(11 LB/5,0Ka) - (33,0 LB/15,0 Kg)

REF. SOELSIC40DV

EQUIPO DE CORTE POR PLASMA VOLTAJE DE CONEXKON: 110V / 220V 1Ph Monofésico INCLUYE:

ELITECUT 40 PROTECCION DEL VOLTA JE: Autovolt 96V Min - 260V Max Antorcha plasma

TIPO DE TRABAJO: Profesional pesado TECNOLOGIAS: Arco piloto (Pilot ard) Conjunto pinza de masa
GENERADOR RECOMENDADO: 7 Kilovatios CORTE OPTIMO RECOMENDADC: (11/327) = 8,7mm = 9mm

(0 Altura sobre el nivel del mar) CORTE MAXIMO: (3/8") = 9,5mm = 10mm ACCESORIOS OPCIONALES:
AMPERAJE: 15 Amp Min / 40 Amp mdx CORTE SEPARACION: (9/167) = 14,2mm Antorcha plasma:

CICLO DE TRABAJO: 50% a 40° C EXTENSION PERMITIDA 110V: SOSWP1- 440 SWEISS
VOLTAJE ENVACIO: 330 OCV 20 mits max. Cable min. #10 AWG

PROCESOS: PAC CORTE POR PLASMA EXTENSION PERMITIDA 220V 1Ph:

PESO: 10 Kg 100 mits max. Cable min. £10 ANG

BORNE DINSE: 10/25 (10-25mm) - 3/8"(9,525mm) coMPRESOR MINIMO RECOMENDADC:

TIPO DE CORRIENTE: 60 PS| CONSTANTES - 6,5 CFM

DC {Comenta directa o continua) RECOMENDACION:
El compresor debe suministrar aire totalmente seco,
Utilizar un filtro adicional en la CONEXION (Salida del airg) del
COMprasor.
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
EQUIPOS PARA CORTAR
TORTUGA
MARCA REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
OXYWELD VCM200 EQUIPO TORTUGA VCM200 TIPO VICTOR RIEL 1,8 MTS UNIDAD
STEELCO JCG1-30 EQUIPO TORTUGA STEELCO TIPO CONDOR RIEL 1,8 MTS UNIDAD

EQUIPOS OXYCORTE

VICTOR
REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
0384-0807 ESTUCHE OXICORTE VICTOR 450 540/510 UNIDAD
0384-2678 ESTUCHE OXICORTE FIRE POWER 350, SIN ACCESORIOS UNIDAD
0384-2678 +
ACCESORIOS ESTUCHE OXICORTE FIRE POWER 350, MANGUERA DUPLEX DE 15 MT UNIDAD
0384-2625 ESTUCHE OXICORTE MEDALIST 350, SIN ACCESORIOS UNIDAD
0384-2625 +
ACCESORIOS ESTUCHE OXICORTE MEDALIST 350, MANGUERA DUPLEX DE 15 MT UNIDAD
0384-2101 ESTUCHE OXICORTE JOURNEYMAN DELUXE EDGE 2.0, CAJA DE CARTON UNIDAD
0384-2081
EDGE 2.0 ESTUCHE OXICORTE JOURNEYMAN SELECTEDGE 2.0, SIN ACCESORIOS UNIDAD
0384-2081
EDGE 2.0 + ESTUCHE OXICORTE JOURNEYMAN Il SELECT EDGE 2.0, MANGUERA DE 15 MT UNIDAD
ACCESORIOS

Carrera 19 No. 39 — 34 / Fijos: 6076338254 — 6076428381 / Celulares: 316 526 1016 - 313 276 4077
solfequipos@gmail.com - solfequiposcomercial@gmail.com / www.solfequipos.com 4 1

Bucaramanga - Colombia



» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
EQUIPOS OXYCORTE
AIR IMETAN
DESCRIPCION EMPAQUE

EQUIPO REDI SET, "EXELEN", BOQUILLA PROPANO UNIDAD

EQUIPO REDI SET AC, BOQUILLA ACETILENO UNIDAD

EQUIPO REDI SET AC, BOQUILLA PROPANO UNIDAD

EQUIPO REDI SET AC, BOQUILLA PROPANO, CAJA DE HERRAMIENTA UNIDAD

VICTOR

Victor || imMeran

TECHNOLOGIES™
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
ACCESORIOS PARA EQUIPOS OXYCORTE
REGULADORES
VICTOR
REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE

SR-450D-540 REGULADOR OXIGENO SR-450D UNIDAD

SR-460A-510 REGULADOR ACETILENO SR-460A UNIDAD

VTS460A-510 REGULADOR ACETILENO VTS-460A UNIDAD

SR-160AR REGULADOR ACETILENO SR-160AR UNIDAD

0781-1408 REGULADOR ALTA PRESION SR4F-530 UNIDAD

07815127 REGULADOR OXIGENO EDGE UNIDAD

0781-3601 REGULADOR OXIGENO EDGE 2.0 UNIDAD

07815132 REGULADOR ACETILENO EDGE UNIDAD

0781-3602 REGULADOR ACETILENO EDGE 2.0 UNIDAD

0781-5136 REGULADOR GAS PROPANO EDGE UNIDAD

AIR IMETAN
REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE

2351595 REGULADOR PROPANO MODELO G-105 UNIDAD
CGA 510

o REGULADOR PROPANO CGA 510 UNIDAD

REGULADOR AIRE SECO G-303 UNIDAD

REGULADOR OXIGENO G-304 UNIDAD

REGULADOR ACETILENO G-305 UNIDAD

SERIE 300 REGULADOR CO2 G-307 UNIDAD

REGULADOR NITROGENO G-308 UNIDAD

REGULADOR DE ARGON G-309 UNIDAD

CGA 540 REGULADOR OXIGENO CGA 540 UNIDAD
OXIGENO
CGA 510

RN REGULADOR ACETILENO CGA 510 UNIDAD

SERIE 500 REGULADOR ARGON FLUJOMETRO G-601 UNIDAD

REGULADOR CO2 FLUJOMETRO G-602 UNIDAD

or16 REGULADOR ARGON FLUJOMETRO INCORPORADO CGAB80 UNIDAD

REGULADOR CO2 FLUJOMETRO INCORPORADO CGA320 UNIDAD

] FLUJOMETRO ARGON (0 60)/CO2 (0-
232-331196 e UNIDAD
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
ACCESORIOS PARA EQUIPOS OXYCORTE
MANOMETROS
AIR IMETAN

REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
FGSC-S-050-050 MANOMETRO 2" 0-50 CFH UNIDAD
PGSC-S-050-030 MANOMETRO 2" 0-30 PSI UNIDAD
PGSC-S-050-200 MANOMETRO 2" 0-200 PSI UNIDAD
PGSC-S-050-400 MANOMETRO 2" 0-400 PSI UNIDAD
PGSC-S-050-4000 MANOMETRO 2" 0-4000 PSI UNIDAD
PGSC-S-063-030 MANOMETRO 2-1/2" 0-30 PSI UNIDAD
PGSC-S-063-200 MANOMETRO 2-1/2" 0-200 PSI UNIDAD
PGSC-S-063-400 MANOMETRO 2-1/2" 0-400 PSI UNIDAD
PGSC-S-063-4000 MANOMETRO 2-1/2" 0-4000 PSI UNIDAD
PG-SC-S-038-030-BE MANOMETRO 1-1/2"(0-30)PS| 1/8 BACK ENTRY UNIDAD
PG-SC-S-038-200-BE MANOMETRO 1-1/2"(0-200)PSI| 1/8 BACK ENTRY UNIDAD
PG-SC-S-038-400-BE MANOMETRO 1-1/2"(0-400)PSI| 1/8 BACK ENTRY UNIDAD
PG-SC-S-038- 4000-BE MANOMETRO 1-1/2"(0-4000)PSI 1/8 BACK ENTRY UNIDAD

OXYWELD

REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
FGSC-S-050-050 MANOMETRO 2" 0-50 CFH UNIDAD
PGSC-S-050-030 MANOMETRO 2" 0-30 PSI UNIDAD
PGSC-S-050-200 MANOMETRO 2" 0-200 PSI UNIDAD
PGSC-S-050-400 MANOMETRO 2" 0-400 PSI UNIDAD
PGSC-S-050-4000 MANOMETRO 2" 0-4000 PS UNIDAD
PGSC-S-063-030 MANOMETRO 2-1/2" 0-30 PSI UNIDAD
PGSC-S-063-200 MANOMETRO 2-1/2" 0-200 PSI UNIDAD
PGSC-S-063-400 MANOMETRO 2-1/2" 0-400 PSI UNIDAD
PGSC-S-063-4000 MANOMETRO 2-1/2" 0-4000 PSI UNIDAD

AIR

- IMETAN
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
ADITAMENTOS DE CORTE
VICTOR

REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
CA-2460 ADITAMENTO CORTE CA-2460 UNIDAD
0381-1928 ADITAMENTO CORTE CA 2460+ UNIDAD
MT-204-A ANTORCHA RECTA CORTE ACETILENO UNIDAD
0381-1402 ANTORCHA HC1200 BULLDOG UNIDAD
0380-0217 MT-210A ANTORCHA RECTA CORTE ACETILENO MT-210A UNIDAD
0656-0004 ARRESTADOR LLAMA REGULADOR OXIACET.FBR-1 UNIDAD
0656-0001 ARRESTADOR LLAMA MANGO FB 1 OXIACET UNIDAD

AIR IMETAN

REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
223-6329 ADITAMENTO CORTE 6300 90GS UNIDAD
221-2390 ANTORCHA INTEGRAL 2300 90 GS 50 CMTS UNIDAD
ANTORCHA INTEGRAL 2300 90 GS 80 CMTS UNIDAD
221-2492 ANTORCHA INTEGRAL 2300-120 CMTS 75GS (Bajo Pedido) UNIDAD
221-2390E ANTORCHA INTEGRAL 2300-150 CMTS 75GS (Bajo pedido) UNIDAD

THERMAL
VIGTOR pynamics /| imeran

A ESAB* BRAND iy ERAR [FEA
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973

ACCESORIOS EQUIPOS DE SOLDADURA

MANGOS PARA SOLDAR

VICTOR
REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
315-C MANGO DE SOLDAR 315-FC UNIDAD
0382-0093 MANGO DE SOLDAR 315FC+ UNIDAD
AIR IMETAN
REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
MANGO SOLDAR MODELO 3000 UNIDAD
224-3899 MANGO PARA PROPANO UNIDAD
MANGO PARA PROPANO CON PALANCA UNIDAD
224-380064 MEZCLADOR UNIVERSAL MODELO3000/160 UNIDAD
224-380067 224-380067 UNIDAD
PORTA ELECTRODOS - PORTA TIERRA
OXYWELD
REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
500 AMP PORTAELECTRODO 500 AMP OXYWELD UNIDAD
300 AMP PORTAELECTRODO 300 AMP OXYWELD ORANGE UNIDAD
JEH-12 PORTAELECTRODO 300 AMP OXYWELD BLACK UNIDAD
300 AMP PORTA TIERRA BRONCE 300 AMP UNIDAD
JEC-03 PORTA TIERRA LATA 250 AMP UNIDAD
JEC-04A 300A/500A PORTA TIERRA LATA 300/500 AMP UNIDAD
300 AMP - BLISTER PORTAELECTRODO 300 AMP JACKSON STYLE UNIDAD
500 AMP PORTAELECTRODO 500 AMP JACKSON STYLE UNIDAD
GC-3-300 PORTA TIERRA 300 AMP OXYWELD TIPO JACKSON UNIDAD
GC-5-500 PORTA TIERRA 500 AMP JACKSON STYLE UNIDAD
JEH-31 PORTAELECTRODO 200 AMP OXYWELD UNIDAD
JEH-11 PORTAELECTRODO 300 AMP OXYWELD TIPO JACKSON * UNIDAD
JEC-04A PORTA TIERRA LATA 300 AMP UNIDAD
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» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973

ACCESORIOS EQUIPOS DE SOLDADURA

PORTA ELECTRODOS - PORTA TIERRA

JACKSON
REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
AW-C/30196243 (24) PORTA ELECTRODO JACKSON 300 AMP TRABAJO AL 45% UNIDAD
A3-5/30196241 (12) PORTA ELECTRODO JACKSON 500 AMP TRABAJO AL 60% UNIDAD
GC-3/30197219 (24) PORTA TIERRA JACKSON ALEACION DE COBRE 300 AMP UNIDAD
GC-5/30196240 (12) PORTA TIERRA JACKSON ALEACION DE COBRE 500 AMP UNIDAD

CHISPEROS Y PIEDRAS

MARCA  REFERENCIA DESCRIPCION

EMPAQUE
G.C. FULLER 3001 CHISPEROS SHURLITE *CUADRADO UNIDAD
3001X CAJA PIEDRAS (200) UND. UNIDAD
OXYWELD 70003 CHISPERO CUADRADO OXYWELD UNIDAD
70012 CAJA PIEDRAS (100) UND TIPO SHURLITE UNIDAD

HORNOS PARA SOLDAR

MARCA  REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
STEELCO TRB-5K HORNO PARA SOLDADURA 5KG 110V UNIDAD
OXYWELD PE-1W HORNO PARA SOLDADURA 5KG 110V UNIDAD
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973

ACCESORIOS EQUIPOS DE SOLDADURA

CABLE PARA SOLDAR Y CONECTORES

MARCA REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
#4 CABLE PARA SOLDAR # 4 METROS
#2 CABLE PARA SOLDAR # 2 METROS
DIRECT #4/0 CABLE PARA SOLDAR # 4/0 METROS
WIRE #1 CABLE PARA SOLDAR # 1 METROS
#1/0 CABLE PARA SOLDAR # 1/0 METROS
#2/0 CABLE PARA SOLDAR # 2/0 METROS
TWECO 2MPC CONECTOR CABLE (2WPC, 2MPC)NO. 1/0, 2/0, 3/0 JUEGO
TIPO TWECO CONECTOR CABLE NO. 1/0, 2/0, 3/0 TIPO TWECO UNIDAD
35-50 CONECTOR MACHO TIPO T50 UNIDAD
OXYWELD 35-50 CONECTOR HEMBRA TIPO T50 UNIDAD
75-50 CONECTOR HEMBRA GRANDE TIPO T50 UNIDAD
10-25 CONECTOR MACHO TIPO T25 UNIDAD
10-25 CONECTOR HEMBRA TIPO T25 UNIDAD

‘ I )

weCO@
Hﬁ —_— o

MARCADORES E INDICADORES

MARCA REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
BLANCO MARCADOR TIPO DALO BLANCO UNIDAD
AMARILLO MARCADOR TIPO DALO AMARILLO UNIDAD
OXYMELD AZUL MARCADOR TIPO DALO AZUL UNIDAD
ROJO MARCADOR TIPO DALO ROJO UNIDAD
NEGRO MARCADOR TIPO DALO NEGRO UNIDAD
VERDE MARCADOR TIPO DALO VERDE UNIDAD
TEMPILSTICK INDICADOR DE TEMPERATURA SUPERFICIAL
TEMPIL 28046 UNIDADES DESDE 204 GRADOS CENTIGRADOS, HASTA 510 UNIDAD
GRADOS CENTIGRADOS
BARRA INDICADORA DE TEMPERATURA, MARKAL
MARKAL 86408 THERMOLET, UNIDADES DESDE 125 GRADOS CENTIGRADOS, UNIDAD
HASTA 950 GRADOS CENTIGRADOS

.
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973

ACCESORIOS EQUIPOS DE SOLDADURA

MANGUERA OXICORTE Y AIRES

MARCA DESCRIPCION EMPAQUE
MANGUERA OXYWELD SENCILLA VERDE X 120 MTS METROS
MANGUERA OXYWELD SENCILLA ROJA X 120 MTS METROS
(MASTER TURBO)
MANGUERA OXYWELD ACOPLADA (3 MTS) ARGON CO2 METROS
MANGUERA OXYWELD ACOPLADA (30 MTS) ARGON CO2 METROS
MANGUERA OXYWELD ACOPLADA (6 MTS) ARGON CO2 METROS
MANGUERA OXYWELD ACOPLADA (9 MTS) ARGON CO2 METROS
MANGUERA OXYWELD DUPLEX 1/4 - ROLLO X 120 MTS METROS
MANGUERA OXYWELD ACOPLADA (20 MTS) ARGON CO2 METROS
MANGUERA OXYWELD DUPLEX 1/4 X 7.50 MTS FERRULADA METROS
MANGUERA OXYWELD DUPLEX 1/4 X 30 MTS FERRULADA METROS
MANGUERA OXYWELD DUPLEX 1/4 X 15 MTS FERRULADA METROS
OXYWELD | MANGUERA OXYWELD DUPLEX 1/4 X 20 MTS FERRULADA METROS
MANGUERA OXYWELD DUPLEX 1/4 X 50 MTS FERRULADA METROS
MANGUERA OXYWELD DUPLEX 1/4 X 10 MTS FERRULADA METROS
MANGUERA OXYWELD DUPLEX 1/4 X 40 MTS FERRULADA METROS
MANGUERA OXYWELD DUPLEX 1/4 X 12.5 MTS FERRULADA METROS
MANGUERA 1/4-ROLLO X 244 MTS - GOODYEAR METROS
MANGUERA 1/4-ROLLO X 244 MTS - CONTINENTAL METROS
MANGUERA PARKER DAYCO DUPLEX 1/4 - ROLLO X 244 MTS UNIDAD
MANGUERA SENCILLA VERDE METROS
MANGUERA SENCILLA MASTER TURBO (ROJO) METROS
MANGUERA OXYWELD AIRE COMPRESOR 1/4" 200 PSI 100 METROS
MTS - ROJO
MANGUERA OXYWELD AIRE COMPRESOR 1/4" 200 PSI 100
MTS - NEGRO METROS
MANGUERA STEELCO DUPLEX 1/4 X 7.50 MTS FERRULADA METROS
STEELCO | MANGUERA STEELCO DUPLEX 1/4 X 15 MTS FERRULADA METROS
MANGUERA STEELCO DUPLEX 1/4 300 PSI ROLLO X 90 MTS METROS

O~
&

STEELCO
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
CONSUMIBLES DE SOLDADURA
MIG
TWECO
REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE

14-23 PUNTA DE CONTACTO .023 (1140-1100) UNIDAD
11-23 PUNTA DE CONTACTO .023 (1110-1100) UNIDAD
11-30 PUNTA DE CONTACTO .030 (11-30) (1110-1101) UNIDAD
11-35 PUNTA DE CONTACTO .035 (11-35)(1110-1102) UNIDAD
11H-35 PUNTA DE CONTACTO .035 (1110-1202) UNIDAD
14A-364 PUNTA DE CONTACTO 3/64A (1140-1113) UNIDAD
14-35 PUNTA DE CONTACTO .035" (14-35)(1140-1167) UNIDAD
14-45 PUNTA DE CONTACTO .045" (14-45)(1140-1169 UNIDAD
23-62 BOQUILLA AISLANTE 23-62 (1230-1012) UNIDAD
24A-62 BOQUILLA AISLANTE UNIDAD
14-30 PUNTA DE CONTACTO .030" (1140-1101) UNIDAD
34-A AISLADOR BOQUILLA AJUST 34A (1340-1125) UNIDAD
35-50 CABEZAL PUNTA DE CONTACTO 35-50(1500-1100) UNIDAD
94R SWITCH UNIDAD
35-60-45 NARIZ 45 UNIDAD
14AH-364 PUNTA DE CONTACTO 3/64AH UNIDAD
64A-180 NARIZ RECTA UNIDAD
11H-30 PUNTA DE CONTACTO .030 (11H-30) (1110-1201) UNIDAD
83 MANGO PARA PISTOLA UNIDAD
EL16-35 PUNTA DE CONTACTO .035 (1160-1611) UNIDAD
EL16-45 PUNTA DE CONTACTO .045 (1160-1613) UNIDAD
EL-16-564 PUNTA DE CONTACTO 5/64" (1160-1618) UNIDAD
EL-16T-23 PUNTA DE CONTACTO .023 (1160-1600) UNIDAD
EL-16T-35 PUNTA DE CONTACTO .035 (1160-1602) UNIDAD
EL54-SW CABEZAL PUNTA DE CONTACTO (1560-1114) UNIDAD
EL56-SW CABEZAL PUNTA DE CONTACTO UNIDAD
1560-1116 DIFUSOR (1560-1116) UNIDAD
EL241-62 BOQUILLA AISLANTE 5/8 (1260-1608) UNIDAD
EL241-62H BOQUILLA AISLANTE 5/8 *HEAVY DUTY (1260-1631) UNIDAD
HD24L-62 1240-1201 TOBERA HD24L-62 5/8 (1240-1201) UNIDAD

45-5/64-15
45354515 FUNDA PARA ALAMBRE UNIDAD
1440-1036 FUNDA PARA ALAMBRE 44-FC18-15 UNIDAD
1543-1112 DIFUSOR GAS WS54BH16 UNIDAD
8040-1041 ADAPTADOR DIN PISTOLA TIG BG26DGC UNIDAD
LAK-354 CABLE CONTROL AMFHENOL UNIDAD
8040-1532 ADAPTOR DIN PISTOLA TIG BG18DWC UNIDAD
1160-1763 (611177 PUNTA DE CONTACTO ,045" (1,2 mm) 1160-1763 VTH45 UNIDAD
16S-45 PUNTA DE CONTACTO 16S-45 UNIDAD
16S-35 PUNTA DE CONTACTO 16S-35 UNIDAD
16S-116 PUNTA DE CONTACTO 16S-116 UNIDAD
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
CONSUMIBLES DE SOLDADURA
MIG
TWECO
REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE

1160-1109 PUNTA DE CONTACTO 16S-5/64 (1160-1109) UNIDAD
HD54-16 DIFUSOR DE GAS PISTOLA UNIDAD
HD24-62 TOBERA HD 24-62 (1240-1241) UNIDAD
1660-1836 AISLADOR 66J-3 UNIDAD
4100-1003 CARETA SOLDAR DE ALTA VELOCIDAD *LLAMAS DRAGON UNIDAD
11601775 PUNTA EXTENDIDA .045" UNIDAD
12401897 TOBERA EXTENDIDA 3/8" UNIDAD
11601751

11601752 PUNTA DE CONTACTO VELOCITY 250 AMP UNIDAD
11601754

12401854 TOBERA VEL 250A 5/8 RECES VNFM UNIDAD
Hgg} ;g; PUNTA DE CONTACTO VELOCITY 450 AMP UNIDAD
12401877 TOBERA VNH UNIDAD

N EBAB AN LEEED |

I aal l;_l 4

LB BB N

WELDPRO

REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE

11-30 PUNTA DE CONTACTO (11-30) UNIDAD
11-35 PUNTA DE CONTACTO (11-35) UNIDAD
14-35 PUNTA DE CONTACTO .035" (14-35) UNIDAD
14-45 PUNTA DE CONTACTO .045" (14-45) UNIDAD
23-62 BOQUILLA AISLANTE (23-62) UNIDAD
14-30 PUNTA DE CONTACTO .030" (14-30) UNIDAD
34-A AISLADOR BOQUILLA AJUST (34-A) UNIDAD
54-A CABEZAL PUNTA DE CONTACTO (54-A) UNIDAD
52-FN CABEZAL PUNTA DE CONTACTO (52-FN) UNIDAD
2002 CUELLO ANTORCHA WELDPRO SM250 UNIDAD
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
CONSUMIBLES DE SOLDADURA
TIG
WELDPRO
REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE

64J60 CUELLO ANTORCHA WELDPRO SM450 UNIDAD
HD24-62 TOBERA HD 24-62 UNIDAD
16S-35 PUNTA DE CONTACTO 16S-35 UNIDAD
16S-45 PUNTA DE CONTACTO 16S-45 UNIDAD
HD54-16 DIFUSOR DE GAS HD54-16 UNIDAD
22-50 TOBERA 22-50 UNIDAD
HD22-50 TOBERA H22-50 UNIDAD
52 GAS DIFFUSER 52 UNIDAD
HD52-11 DIFUSOR HD52-11 UNIDAD

ELECTRODOS TUNGSTENO Y PORTA TUNGSTENO

DESCRIPCION D'AMETR_O DESCRIPCION REFERENCIA D'AMETR_O
mm (in) mm (in)

Electrodo Tungsteno Puro (Verde) (1/8) 10N25 3.1 (1/8)
Electrodo Tungsteno Puro (Verde) (1/16) PORTA TUNGSTENO 10N23 1.6 (1/16)
Electrodo Tungsteno Puro (Verde) (3/32) 10N24 2.4 (3/32)
Electrodo Tungsteno 2% Thorio (Rojo) (1/8) PORTA TUNGSTENO 10N22
Electrodo Tungsteno 2% Thorio (Rojo) (1/16) 0.040"
Electrodo Tungsteno 2% Thorio (Rojo) 150 | (3/32) 10N28 31 | (1/8)
Electrodo Tungsteno 2% Thorio (Rojo) | 175 | (3/32) PORTA BOQUILLA 10N31 1.6 | (1/16)
Electrodo Tungsteno 2% Thorio (Rojo) (1/25) 10N32 2.4 (3/32)
Electrodo Tungsteno 2% Cerio (Gris) (3/32)
Electrodo Tunglsteno 2% Cerio (Gris) (1/8) DESCRIPCION HEFERENGIA
Electrodo Carbon 3/16" X12" (3/16)
Electrodo Carbén 1/4" X12" (1/4) TAPA TUNGSTENO LARGA 57Y02
Electrodo Carbén 1/8" X12" (1/8) TAPA TUNGSTENO CORTA 57Y04
Electrodo Carbén 5/32" X12" (5/32)
Electrodo Carbo6n 3/8" X12" (3/8)

Electrodo Carbén 3/8" X 5/32" X 12"
Electrodo Corte Slice

Electrodo Carbén AC (3/16)
Electrodo Carbén 5/32" X12" Cut Skill (5/32)
Electrodo Carbén 1/4" X12" Cut Skill (1/4)
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973

CONSUMIBLES DE SOLDADURA

TIG GAS LENS

REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
57N75 BOQUILLA CERAMICA GAS LENS JUMBO #6 UNIDAD
57N74 BOQUILLA CERAMICA GAS LENS JUMBO LARGA #8 UNIDAD
53N88 BOQUILLA CERAMICA GANS LENS JUMBO # 10 UNIDAD
53N87 BOQUILLA CERAMICA GANS LENS JUMBO # 12 UNIDAD
45V25 DIFUSOR LARGE GAS LENS 1/16" UNIDAD
45V26 DIFUSOR LARGE GAS LENS 3/32" UNIDAD
45v27 DIFUSOR LARGE GAS LENS 1/8" UNIDAD
45V64 DIFUSOR GAS LENS JUMBO 3/32" UNIDAD
45V116 DIFUSOR GAS LENS JUMBO 1/16" UNIDAD
54N63 AISLADOR GAS LENS JUMBO UNIDAD

ohSs

annn

BOQUILLAS OXICORTE VICTOR

REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
2W BOQUILLA SOLDAR N. 2W UNIDAD
5W BOQUILLA SOLDAR N. 5W UNIDAD

0-1-101 BOQUILLA CORTE ACETILENON. 0 UNIDAD
1-1-101 BOQUILLA CORTE ACETILENO N. 1 UNIDAD
2-1-101 BOQUILLA CORTE ACETILENO N. 2 UNIDAD
3-1-101 BOQUILLA CORTE ACETILENO N. 3 UNIDAD
4-1-101 BOQUILLA CORTE ACETILENO N. 4 UNIDAD
5-1-101 BOQUILLA CORTE ACETILENO N. 5 UNIDAD
6-1-101 BOQUILLA CORTE ACETILENO N. 6 UNIDAD
00 GPN BOQUILLA CORTE PROPANO N.00 UNIDAD
0-GPN BOQUILLA CORTE PROPANO N. 0 UNIDAD
1-GPN BOQUILLA CORTE PROPANO N. 1 UNIDAD
2-GPN BOQUILLA CORTE PROPANO N. 2 UNIDAD
3-GPN BOQUILLA CORTE PROPANO N. 3 UNIDAD
4-GPN BOQUILLA CORTE PROPANO N. 4 UNIDAD
5-GPN BOQUILLA CORTE PROPANO N. 5 UNIDAD
6-GPN BOQUILLA CORTE PROPANO N. 6 UNIDAD
7-GPN BOQUILLA CORTE PROPANO N. 7 UNIDAD
8-GPN BOQUILLA CORTE PROPANO N. 8 UNIDAD
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973

CONSUMIBLES DE SOLDADURA

BOQUILLA OXICORTE TIPO VICTOR

REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
0-1-101 BOQUILLA CORTE ACETILENO TIPO VICTOR N.O UNIDAD
1-1-101 BOQUILLA CORTE ACETILENO TIPO VICTOR N.1 UNIDAD
2-1-101 BOQUILLA CORTE ACETILENO TIPO VICTOR N.2 UNIDAD
3-1-101 BOQUILLA CORTE ACETILENO TIPO VICTOR N.3 UNIDAD

GPN #00 BOQUILLA CORTE PROPANO GPN #00 UNIDAD
GPN #0 BOQUILLA CORTE PROPANO GPN #0 UNIDAD
GPN #1 BOQUILLA CORTE PROPANO GPN #1 UNIDAD
GPN #2 BOQUILLA CORTE PROPANO GPN #2 UNIDAD
GPN #3 BOQUILLA CORTE PROPANO GPN #3 UNIDAD
GPN #5 BOQUILLA CORTE PROPANO GPN #5 UNIDAD
GPN #6 BOQUILLA CORTE PROPANO GPN #6 UNIDAD
GPN #8 BOQUILLA CORTE PROPANO GPN #8 UNIDAD

BOQUILLAS OXICORTE AIR IMETAN

REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
Al1640 BOQUILLA CORTE ACET. AIRCO 164 NO.0) UNIDAD
Al1641 BOQUILLA CORTE ACET. AIRCO 164 NO.1 UNIDAD
Al1642 BOQUILLA CORTE ACET. AIRCO 164 NO.2 UNIDAD
Al1643 BOQUILLA CORTE ACET. AIRCO 164 NO.3 UNIDAD
Al1644 BOQUILLA CORTE ACET. AIRCO 164 NO.4 UNIDAD
Al1647 BOQUILLA CORTE ACET. AIRCO 164 NO.7 UNIDAD
Al1648 BOQUILLA CORTE ACET. AIRCO 164 NO.8 UNIDAD
Al1649 BOQUILLA CORTE ACET. AIRCO 164 NO.9 UNIDAD

Al16410 BOQUILLA CORTE ACET. 164 NO.10 UNIDAD
Al2290 BOQUILLA CORTE PROPANO 229 NO.0 *AIR IMETAN UNIDAD
Al2291 BOQUILLA CORTE PROPANO 229 NO.1 *AIR IMETAN UNIDAD
Al2292 BOQUILLA CORTE PROPANO 229 NO.2 *AIR IMETAN UNIDAD
Al2293 BOQUILLA CORTE PROPANO 229 NO.3 *AIR IMETAN UNIDAD
Al2294 BOQUILLA CORTE PROPANO 229 NO.4 *AIR IMETAN UNIDAD
Al2295 BOQUILLA CORTE PROPANO 229 NO.5 *AIR IMETAN UNIDAD
Al2296 BOQUILLA CORTE PROPANO 229 NO.6 *AIR IMETAN UNIDAD
Al2297 BOQUILLA CORTE PROPANO 229 NO.7 *AIR IMETAN UNIDAD
1 BOQUILLA CALENTAR AIRE PROPANO 400 # 7 UNIDAD
Al2290 /C BOQUILLA CORTE PROPANO 229 NO.0 *AIR IMETAN UNIDAD
Al2291 BOQUILLA CORTE PROPANO 229 NO.1 *AIR IMETAN UNIDAD
Al2292 BOQUILLA CORTE PROPANO 229 NO.2 *AIR IMETAN UNIDAD
Al2293 BOQUILLA CORTE PROPANO 229 NO.3 *AIR IMETAN UNIDAD
Al2294 BOQUILLA CORTE PROPANO 229 NO.4 *AIR IMETAN UNIDAD
Al2295 BOQUILLA CORTE PROPANO 229 NO.5 *AIR IMETAN UNIDAD
Al2296 BOQUILLA CORTE PROPANO 229 NO.6 *AIR IMETAN UNIDAD
Al2297 BOQUILLA CORTE PROPANO 229 NO.7 *AIR IMETAN UNIDAD
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973

CONSUMIBLES DE SOLDADURA

BOQUILLA OXICORTE AIR IMETAN

REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
Al2298 BOQUILLA CORTE PROPANO 229 NO.8 *AIR IMETAN UNIDAD
Al2299 BOQUILLA CORTE PROPANO 229 NO.9 *AIR IMETAN UNIDAD

BOQUILLA SOLDAR 160 # 1 UNIDAD
AIRCO 98E BOQUILLA SOLDAR 160 # 2 UNIDAD
BOQUILLA SOLDAR 160 # 3 UNIDAD
AIRCO 98 T.E OEM 5 BOQUILLA SOLDAR 160 # 5 UNIDAD
BOQUILLA SOLDAR 160 # 10 UNIDAD
BOQUILLA SOLDAR 160 # 13 UNIDAD
225-4004 BOQUILLA CALENTAR AIRE PROPANO 400 # 4 UNIDAD
225-4005 BOQUILLA CALENTAR AIRE PROPANO 400 # 5 UNIDAD
235-5802 TUBO 2" CALENTAR AIRE PROPANO UNIDAD
235-5812 TUBO 12" CALENTAR AIRE PROPANO UNIDAD
225-4631 TUBO 12" CALENTAR OXY-PROPANO UNIDAD
225-4632 TUBO 6" CALENTAR AIRE PROPANO UNIDAD
TUBO (1)METRO CALENTAR OXY-PROPANO UNIDAD
235-2-5830 TUBO 30" CALENTAR AIRE PROPANO UNIDAD
2290-2-H BOQUILLA CALENTAR OXY-PROPANO 460 N 2 UNIDAD
2290-3-H BOQUILLA CALENTAR OXY-PROPANO 460 N 3 UNIDAD
2290-4-H BOQUILLA CALENTAR OXY-PROPANO 460 N 4 UNIDAD
2290-5-H BOQUILLA CALENTAR OXY-PROPANO 460 N 5 UNIDAD
PLASMA

HYPERTHERM

REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
220990 BOQUILLA SOLDAR DURAMAX 100A UNIDAD
220842 ELECTRODE SOLDAR DURAMAX 100A UNIDAD
220671 BOQUILLA SOLDAR PMX 45 UNIDAD
220669 ELECTRODE SOLDAR PMX 45 UNIDAD
220674 BOQUILLA PROTECTORA PMX 45 UNIDAD
220670 ANILLO DIFUSOR PMX 45 UNIDAD
220713 COPA RETENEDORA PMX 45 UNIDAD
220816 NARIZ PISTOLA SOLDAR PMX65 UNIDAD
220817 ESCUDO PROTECTOR PMX-65/85A UNIDAD
220818 ESCUDO PMX 65/85A UNIDAD
220819 NARIZ PROTECTORA PMX65 UNIDAD
220992 ESCUDO PROTECTOR PMX 100A HAND UNIDAD
220854 CASQUILLO DE RETENCION UNIDAD
220480 BOQUILLA SOLDAR PMX30 UNIDAD
220478 ELECTRODO EQUIPO SOLDAR PMX30 UNIDAD
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
CONSUMIBLES DE SOLDADURA
PLASMA
HYPERTHERM
REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
120929 ESCUDO PROTECTOR EQUPO SOLDAR UNIDAD
120931 BOQUILLA EQUIPO SOLDAR 60A PMX 1000 UNIDAD
220011 NARIZ PISTOLA SOLDAR T100 UNIDAD
220037 ELECTRODO EQUIPO SOLDAR T100 UNIDAD
220065 BOQUILLA PROTECTORA ANTORCHA SOLDAR UNIDAD
THERMADYNE
REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
9-0096 ELECTRODO PARA SL 40 UNIDAD
9-0097 START CARTRIDGE PARA SL 40 UNIDAD
9-0093 BOQUILLA PARA ARASTRE 40 AMP PARA SL 40 UNIDAD
9-0098 SHIELD CUP PARA SL 40 UNIDAD
9-8236 SHIELD CAP DE ARRASTRE PARA SL 100 UNIDAD
9-7812 TARJETA LOGICA (PAK 150XL) UNIDAD
9-1246 SWITCH (PAK 150XL) UNIDAD
8-1101 COPA CERAMICA CORONA UNIDAD
8-1104 PUNTA DE CONTACTO .039 UNIDAD
8-4088 COPA CERAMICA UNIDAD
8-4182 CAMISA UNIDAD
8-4213 COPA CERAMICA CORONA UNIDAD
8-4312 MANGO ANTORCHA UNIDAD
8-5501 CABEZAL PARA PISTOLA UNIDAD
8-5510 CAMISA UNIDAD
8-5520 LINER CON ANILLO UNIDAD
8-5526 COPA CERAMICA CORONA UNIDAD
8-6402 CONECTOR PARA CABLE UNIDAD
9-4189 CIRCUITO IMPRESO UNIDAD
9-2421 DISTRIBUIDOR DE GAS UNIDAD
9-4341 PUNTA DE CONTACTO .059 UNIDAD
9-4342 PUNTA DE CONTACTO .047 UNIDAD
9-4343 PUNTA DE CONTACTO .039 UNIDAD
9-5522 SWITCH UNIDAD
9-5586 CONTACTOR UNIDAD
9-8212 BOQUILLA (CUT MASTER 51) UNIDAD
9-8218 BOQUILLA PROTECTORA(CUT MASTER 51/ 81) UNIDAD
20-1221 BOQUILLA 70A (PAK 150XL) UNIDAD
20-1222 BOQUILLA 120A (PAK 150XL) UNIDAD
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
CONSUMIBLES DE SOLDADURA
PLASMA
THERMADYNE
REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
9-5631 PUNTA DE CONTACTO UNIDAD
9-5634 CABEZAL UNIDAD
9-5644 TORCH HANDLE UNIDAD
9-6003 COPA PROTECTORA UNIDAD
9-6006 ELECTRODO UNIDAD
9-6008 PUNTA UNIDAD
9-6009 BOQUILLA DE CONTACTO PCH/M-70 UNIDAD
9-6016 COPA CERAMICA PCH/M 70 UNIDAD
9-6017 COPA PROTECTORA UNIDAD
9-6018 COPA CERAMICA UNIDAD
9-6019 ELECTRODO PCH/M-70 UNIDAD
9-6022 DISTRIBUIDOR DE GAS PCH/M-70 UNIDAD
9-6025 BOQUILLA DE CONTACTO UNIDAD
9-6026 BOQUILLA DE CONTACTO UNIDAD
9-6027 BOQUILLA DE CONTACTO UNIDAD
9-6028 BOQUILLA DE CONTACTO PCH/M-140 UNIDAD
9-6045 COPA PROTECTORA PCH/M-140 UNIDAD
9-6047 COPA CERAMICA UNIDAD
9-6048 ELECTRODO PCH/M-140 UNIDAD
9-6051 DISTRIBUIDOR DE GAS PCH/M-140 UNIDAD
9-6500 BOQUILLA CONTACTO UNIDAD
9-6501 BOQUILLA DE CONTACTO PESADO UNIDAD
9-6503 COPA PROTECTORA PESADO UNIDAD
9-6506 ELECTRODO PESADO UNIDAD
9-6507 DISTRIBUIDOR DE GAS PESADO UNIDAD
9-8211 BOQUILLA 80A (CUT MASTER-ONE TORCH) UNIDAD
9-8215 ELECTRODO (CUT MASTER-ONE TORCH) UNIDAD
9-8213 DIFUSOR DE GAS PISTOLA SOLDAR UNIDAD
9-8210 BOQUILLA 60A (CUT MASTER-ONE TORCH) UNIDAD
9-8207 BOQUILLA 40A ARRASTRE (CUT MASTER-ONE TORCH) UNIDAD
9-8281 GUIA DE CORTE UNIDAD
10-2113 IGBT (380/415V, 230/460V) UNIDAD
10-2124 REOSTATO UNIDAD
10-2147 IGBT - PUENTE RECTIFICADOR UNIDAD
10-2227 TERMINAL SALIDA - CONECTOR HEMBRA UNIDAD
HD-2250 TOBERA HD 2250 - FABRICATOR 250 UNIDAD
1520-1130 DIFUSOR HD 5211 - FABRICATOR 250 UNIDAD
9-5617 COPA CERAMICA CORONA UNIDAD
9-5618 BOQUILLA UNIDAD
9-8407 ELECTRODE PAK MASTER 75 UNIDAD
9-7726 BOQUILLA PAK MASTER 75 UNIDAD
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SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
ANTORCHAS PARA SOLDAR
MIG
TWECO

REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
1023-1127 PISTOLA SPRAY MASTER MS215X-3545 EURO UNIDAD
1040-1077 PISTOLA SPRAY MASTER MS415X-116 EURO UNIDAD
1040-1052 PISTOLA SPRAY MASTER MS415-116 TWECO UNIDAD
1040-1072 PISTOLA SPRAY MASTER MS415L-116 LINCOLN UNIDAD
1040-1062 PISTOLA SPRAY MASTER MS415M CONECTOR MILLER UNIDAD
1023-1112 PISTOLA SPRAY MASTER MS215M UNIDAD
1023-1277 PISTOLA SPRAY MASTER VELOCITY 250 15FT UNIDAD

WELDPRO

REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
K-4 ANTORCHA K-4 GOUNGING TORCH 2 MT UNIDAD
SM250 ANTORCHA WELD PRO MIG SM250 TIPO TWECO-EURO 5 MT UNIDAD
SM250 ANTORCHA WELD PRO MIG SM250 TIPO TWECO-TWECO 5MT UNIDAD
SM450 ANTORCHA WELD PRO MIG SM450 TIPO TWECO-EURO 5 MT UNIDAD
SM450 ANTORCHA WELD PRO MIG SM450 TIPO TWECO-TWECO 5 MT UNIDAD
MB15AK ANTORCHA WELD PRO MIG MB15AK TIPO BINZEL-EURO 4 MT UNIDAD
MB25AK ANTORCHA WELD PRO MIG MB25AK TIPO BINZEL-EURO 3 MT UNIDAD
MB15AK ANTORCHA WELD PRO MIG MB15AK TIPO BINZEL-EURO 3 MT UNIDAD
CONECTOR SET MILLER UNIDAD
CONECTOR SET LINCOLN UNIDAD

ARCAIR
REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
[ K-4000 [ ANTORCHA DE CORTE 1000 AMP *K4000 EXTREM [ UNIDAD |
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» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
ANTORCHAS PARA SOLDAR
MIG
BINZEL

Antorchas de Soldadura MIG/MAG MB EVO PRO, refrigeradas por Aire

Tipo: MB EVO PRO 15 MB EVO PRO 24 MB EVO PRO 25 MB EVO PRO 26 MB EVO PRO 36
Clasificacién

COy: 180 A 250 A 230 A 270 A 320 A
Mezcla de gases M21#: 150 A 220 A 200 A 240 A 290 A
Ciclo de trabajo (%): 60 60 60 60 60
Diametro de hilo 06-10 08-12 08-12 08-12 08-12
(mm):

£Frrr/

#DIN EN ISO 14175

Con arco pulsado, el ciclo de trabajo se reduce en un 35%.

BINZELS))
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» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
ANTORCHAS PARA SOLDAR
MIG
BINZEL

Antorchas de Soldadura MIG/MAG MB EVO PRO, refrigeradas por Liquido

Tipo: MB EVO PRO 240 D MB EVO PRO 401 MB EVO PRO 401 D MB EVO PRO 501 MB EVO PRO 501 D
Clasificacién
COy: 325A 475 A 450 A 575 A 550 A
Mezcla de gases M21*: 300 A 425 A 400 A 525 A 500 A
Ciclo de trabajo (%): 100 100 100 100 100
Diametro de hilo 08-12 08-1.2 08-12 1,0-16 10-16
(mm):

i i

i

/117

BINZELS))
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» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
ANTORCHAS PARA SOLDAR
MIG
BINZEL

Antorchas de Soldadura MIG/MAG MB EVO, refrigeradas por Aire

Tipo: MB EVO 15 MB EVO 24 MB EVO 25 MB EVO 26 MB EVO 36

Clasificacién

COz: 180A/150 A 250 A 230 A 270 A 320 A
Mezcla de gases M21%: 180A /150 A 220 A 200 A 240 A 290 A
Ciclo de trabajo (%): 35/60 60 60 60 60
Diametro de hilo 06-10 08-12 08-1.2 08-12 08-1.2
(mm):

3 1

rrr

BINZELS))
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» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
ANTORCHAS PARA SOLDAR
MIG
BINZEL

Antorchas de Soldadura MIG/MAG MB EVO, refrigeradas por Liquido

Tipo: MB EVO 240 D MB EVO 401 MB EVO 401D MB EVO 501 MB EVO 501D

Clasificacion

CO;: 300A 450 A 400 A 550 A 500 A
Mezcla de gases M21%; 270 A 400 A 350 A 500 A 450 A
Ciclo de trabajo (%): 100 100 100 100 100
Diametro de hilo 08-12 08-1.2 08-12 10-16 1,0-1.6
(mm):

& &
¥ ¥ ¥

[rr/

BINZELS))
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» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
ANTORCHAS PARA SOLDAR
MIG
BINZEL

Antorchas MB GRIP para Soldadura MIG/MAG, refrigeradas por Aire

Tipo: MB GRIP 15 AK MB GRIP 24 KD MB GRIP 25 AK MB GRIP 26 KD MB GRIP 36 KD
Clasificacion

COy: 180 A 250 A 230 A 270 A 320 A
Mezcla de gases M21%*: 150 A 220A 200 A 240 A 290 A
Ciclo de trabajo (%): 60 60 60 60 60
Diametro de hilo 0.6-1.0 08-1.2 0.8-1.2 08-1.2 08-1.2
(mm):

BINZELS))
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» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
ANTORCHAS PARA SOLDAR
MIG
BINZEL

Antorchas MB GRIP para Soldadura MIG/MAG, refrigeradas por Liquido

Tipo: MB GRIP 240 D MB GRIP 401 MB GRIP 401 D MB GRIP 501 MB GRIP 501 D

Clasificacion

COy: 300 A 450 A 400 A 550A 500 A

Mezcla de gases M21#: 270 A 400 A 350 A 500 A 450 A

Ciclo de trabajo (%): 100 100 100 Antorchas MB GRIP para soldadura MIG/MAG, refrigerada por ain
Didmetro de hilo 0.8-1.2 0.8-1.2 0.8-1.2 1.0-16 1.0-16

(mm):

BINZELS))
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» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
ANTORCHAS PARA SOLDAR
MIG
BINZEL

Antorchas de soldadura MIG/MAG ABIMIG® A T LW, refrigeradas por aire

Tipo ABIMIG®AT 155LW  ABIMIG®AT255LW  ABIMIGPAT305LW  ABIMIG®AT 355 LW ABIMIG® A T 405
LW#*

Rango

COy: 190 A 240 A 290 A 340 A 400 A

Mezcla de gases M21*: 180 A 220A 260 A 320 A 370 A

Ciclo trabajo (%): 60 60 60 60 60

Diam @ (mm): 08-10 08-1.2 08-12 10-16 1,0 - 1,6%%=
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» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
ANTORCHAS PARA SOLDAR
MIG
BINZEL

Antorchas de soldadura MIG/MAG ABIMIG® WT, refrigeradas por liquido

Type: ABIMIG® W T 340 ABIMIG®W T 440 ABIMIG®W T 540
Rating

COy: 400 A 500 A 600 A
Mixed gases M21%: 350 A 450 A 550 A

Duty cycle (%): 100 100 100

Wire @ (mm): 08-12 0.8-1.6 1.0-1.6
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» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
ANTORCHAS PARA SOLDAR
MIG
BINZEL

Antorchas de soldadura MIG/MAG ABIMIG® GRIP W (Refrigeradas por liquido)

Tipo: ABIMIG® GRIP W 555 ABIMIG® GRIP W555 ABIMIG® GRIPW 605 ABIMIG® GRIP W 605  ABIMIG® GRIP W 605
D/555DTS D C

Rango

CO;: 550 A 575 A 625 A 600 A 600 A

Mezcla de gases M21#: 500 A 525 A 575 A 550 A 550 A

Ciclo trabajo (%): 100 100 100 100 100

Hilo @ (mm): 0.8-1.6 0.8-1.6 1.0-1.6 1.0-1.6 1.0-1.6
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» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
ANTORCHAS PARA SOLDAR
TIG
BINZEL

Antorchas de Soldadura TIG SR, refrigeradas por Aire

Tipo: SR-9 / SR-9V / SR-9FX SR-17 / SR-17V / SR-17FX / SR-24G SR-26 / SR-26FX / SR-26V
SR-17FXV

Rango

DC 110A 140 A 110A 180 A

AC: 80 A 100 A 80 A 130 A

Ciclo de trabajo (%): 35 35 35 35

@ Electrodo (mm): 05-1.6 05-24 05-1.6 05-4.0

BINZELS))
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» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
ANTORCHAS PARA SOLDAR
TIG
BINZEL

Antorchas de Soldadura TIG SR, refrigeradas por Liquido

Tipo: SR-18 SR-20 SR-24W
Rango
DC 320A 220 A 140 A
AC; 230 A 150 A 100 A
Ciclo de trabajo (%): 100 100 100
@ Electrodo (mm): 05-4.0 05-32 05-24
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» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
ANTORCHAS PARA SOLDAR
TIG
BINZEL

Antorcha de soldadura TIG ABITIG® GRIP 9 - 26, refrigeradas por aire

Tipo: ABITIG® GRIP 9 ABITIG® GRIP 17 ABITIG® GRIP 24 G ABITIG® GRIP 26
Rango:

CD: 110 A 140 A 110 A 180 A

CA: 80 A 100 A 80 A 130 A
Ciclo de trabajo (%): 35 35 35 35
Electrodos de tungsteno 05-16 05-24 05-16 05-40

@ (mm):

Los datos técnicos se refieren a longitudes de paquete de mangueras de hasta 8,00 m.
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» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
ANTORCHAS PARA SOLDAR
TIG
BINZEL

Antorcha de soldadura TIG ABITIG® GRIP 9 - 26, refrigeradas por liquido

Tipo: ABITIG® GRIP 12-1 ABITIG® GRIP ABITIG® GRIP ABITIG® GRIP ABITIG® GRIP
18 18SC 20 20SC

Rango:

CD: 350 A 320A 400 A 240 A 320A

CA: 250 A 230 A 280 A 170 A 220A

Ciclo de trabajo (%): 100 100 100 100 100

Electrodos de 1.6-40 05-40 05-48 05-32 05-32

tungsteno

@ (mm):
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» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
ANTORCHAS PARA SOLDAR
TIG
BINZEL

Antorcha de soldadura TIG ABITIG® GRIP 150 - 200, refrigeradas por aire

Tipo: ABITIG® GRIP ABITIG® GRIP
150/ 150 F 200/ 200F

Rango:

CD: 150 A 200 A

CA: 105 A 140 A

Ciclo de trabajo (%): 35 35

Electrodos de tungsteno 1.0-24 1.6-3.2

@ (mm):
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» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
ANTORCHAS PARA SOLDAR
TIG
BINZEL

Antorcha de soldadura TIG ABITIG® GRIP 150 - 200, refrigeradas por liquido

Tipo: ABITIG® GRIP ABITIG® GRIP ABITIG® GRIP ABITIG® GRIP ABITIG® GRIP
260 W 260 W SC 450 W 450 W SC 500 W

Rango:

cD: 280A /260 A 340 A 420 A 7400 A 480 A/450A 500 A

CA: 195A/185A 240 A 300A/280A 340A7320A 350 A

Ciclo de trabajo (%): 607100 100 607100 60/100 100

Electrodos de 1.0-3.2 1.0-3.2 1.6-4.8 1.6-48 1.6-6.4

tungsteno

@ (mm):
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» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
ANTORCHAS PARA SOLDAR
TIG
BINZEL

Antorcha de soldadura TIG ABITIG® GRIP Little 9-24, refrigeradas por aire

Type: ABITIG® GRIP ABITIG® GRIP ABITIG® GRIP
Little9/9F Little 17 /17 F Little 24 G

Rating

DC: 110 A 140 A 110 A

AC: 80 A 100 A 80 A

Duty cycle (%): 35 35 35

Tungsten electrodes 05-16 05-24 05-1.6

@ (mm):
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» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
ANTORCHAS PARA SOLDAR
TIG
BINZEL

Antorcha de soldadura TIG ABITIG® GRIP Little 90-260, refrigeradas por aire

Tipo: ABITIG® GRIP ABITIG® GRIP
Little 90 Little 150 / 150 F

Capacidad

CD: S0 A 140 A

CA: 60 A 100 A

Ciclo de trabajo (%): 35 35

Electrodos de tungsteno 10-1,6 1,0-24

@ (mm):
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» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973
ANTORCHAS PARA SOLDAR
TIG
BINZEL

Antorcha de soldadura TIG ABITIG® GRIP Little 90-260, refrigeradas por liquido

Tipo: ABITIG® GRIP ABITIG® GRIP
Little 180W Little 260 W

Capacidad

CD: 180 A 240 A

CA: 130 A 170 A

Ciclo de trabajo (%): 100 100

Electrodos de tungsteno 1,0-32 1,0-32

@ (mm):
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Desde 1973

ANTORCHAS PARA SOLDAR

SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

TIG
WELDPRO

REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
WP-26V-12-2 PISTOLA 200A AIRE 12" CON CONSUMIBLES UNIDAD
WP-26V-25-2 PISTOLA 200A AIRE 25" CON CONSUMIBLES UNIDAD
WP-26V-12R PISTOLA 200A AIRE 12" 1 CAB CON CONSUMIBLES 45V62 UNIDAD
WP-26V-25R PISTOLA 200A AIRE 25" 1 CAB CON CONSUMIBLES 45V62 UNIDAD
WP-26FV25-R PISTOLA 200A AIRE FLEX.25" CON ADAPTADOR UNIDAD
WP-18V-25 PISTOLA 350A AGUA 25' CON CONSUMIBLES Y 45V11 UNIDAD
WP-18V-12 PISTOLA 350A AGUA 12' CON CONSUMIBLES Y 45V11 UNIDAD
WP-18V-12Q PISTOLA 350A AGUA 12' CON CONSUMIBLES Y DIN UNIDAD
45V62 ADAPTADOR 45V62 UNIDAD
45V11 ADAPTADOR 45V11 UNIDAD
46V28-WP26 MANGUERA PARA GAS WP26 12.5' UNIDAD
46V30-WP26 MANGUERA PARA GAS WP26 25' UNIDAD
WP-26V CABEZAL ANTORCHA WP26V UNIDAD
WP-26FV CABEZAL FLEXIBLE WP-26FV CON VALVULA UNIDAD
WP-26F CABEZAL FLEXIBLE WP-26F SIN VALVULA UNIDAD
WP-17V CABEZAL WP-17V CON VALVULA UNIDAD
WP18V CABEZAL WP-18V CON VALVULA UNIDAD
VS-1 PERILLA VALVULA PISTOLA SOLDAR VS-1 WP-26V UNIDAD
WP-17H MANIJA WP- 17H UNIDAD
WP-26 MANIJA PISTOLA SOLDAR WP- 26 UNIDAD

CK WORLDWIDE

REFERENCIA DESCRIPCION EMPAQUE
CK-26V-12-2 RG PISTOLA 200 AMP. AIRE 12' 2 CABLE *CK UNIDAD
CK-26V-12R RG PISTOLA 200 AMP. AIRE 12' 1 CABLE *CK UNIDAD
CK-26V-25R FX PISTOLA 200A AIRE 25" 1 CABLE FLEXIBLE *CK UNIDAD

tO

Carrera 19 No. 39 - 34 / Fijos: 6076338254 - 6076428381 / Celulares: 316 526 1016 - 313276 4077

solfequipos@gmail.com - solfequiposcomercial@gmail.com / www.solfequipos.com

Bucaramanga - Colombia




» SOLFEQUIPOS DE SANTANDER S.A.S

Desde 1973

ACCESORIOS PARA SOLDAR

VIDRIOS PARA CARETAS DE SOLDAR

CLASE TAMANO
VIDRIO OSCURO 45
REDONDO
#10
VIDRIO OSCURO 11
RECTANGULAR
#12
CLASE TAMANO
#10
VIDRIO TRANSPARENTE 11
RECTANGULAR
#12 \

LIMPIA BOQUILLAS

GEL PROTECTOR
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